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　 第 ４６ 卷第 １１ 期 煤　 　 炭　 　 学　 　 报 Ｖｏｌ􀆰 ４６　 Ｎｏ􀆰 １１　

　 ２０２１ 年 １１ 月 ＪＯＵＲＮＡＬ ＯＦ ＣＨＩＮＡ ＣＯＡＬ ＳＯＣＩＥＴＹ Ｎｏｖ􀆰 　 ２０２１　

燃煤电厂污染物脱除设备对 ＰＭ２􀆰 ５ 排放影响的研究进展

夏祎旻１，吴建群１，杨　 松２，于敦喜１，徐明厚１

（１􀆰 华中科技大学 煤燃烧国家重点实验室，湖北 武汉　 ４３００７４；２􀆰 广东粤电靖海发电有限公司，广东 揭阳　 ５１５２２３）

摘　 要：对燃煤电厂传统的静电除尘技术进行改造是满足我国日益严格的污染物排放标准的必要

前提。 针对燃煤细颗粒物的生成机理、气体污染物脱除技术对细颗粒物排放影响及高效除尘技术

进行了较全面的总结，其中高效除尘技术部分主要包括对强化尾部除尘技术原理、优点和局限性及

投运情况和源头控制技术机理，发展趋势等方面的介绍。 煤中无机矿物的气化凝结、异相作用和破

碎是 ＰＭ２􀆰 ５的主要形成机理。 电厂 ＮＯｘ和 ＳＯｘ等污染物控制技术对 ＰＭ２􀆰 ５的排放有复杂的影响作

用。 燃煤电厂可从强化尾部除尘、烟气预处理和燃烧源控制 ３ 个方面对 ＰＭ２􀆰 ５排放加以控制。 强化

尾部除尘技术通过对传统除尘设备进行技术改造，从而改善其对细颗粒物的脱除效果，如高频电源

除尘技术、湿电除尘技术、电袋复合除尘技术等。 烟气预处理技术通过外加条件对进入除尘器之前

的烟气进行处理，使烟气中的细颗粒物发生团聚长大或降低烟温以提高除尘效率，目前常用的有团

聚技术和低低温电除尘技术。 团聚技术又主要包括化学团聚、湍流团聚、蒸汽相变团聚、声波团聚

等。 燃烧源头控制细颗粒物生成技术可解决传统除尘设备存在的穿透窗口问题，且无需增加额外

设备，经济型较高，主要包括混煤燃烧技术和添加剂技术。 深入理解气体污染物脱除技术对细颗粒

物排放的影响将为燃煤细颗粒物排放控制提供一种新思路。
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Ｋｅｙ ｗｏｒｄｓ：ＰＭ２􀆰 ５；ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ；ｕｌｔｒａ⁃ｌｏｗ ｅｍｉｓｓｉｏｎ；ｒｅｍｏｖａｌ ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ；ｄｅｓｕｌｆｕｒｉｚａｔｉｏｎ ａｎｄ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ

　 　 我国“贫油少气富煤”的能源结构决定了当前及

未来相当长的一段时间内一次能源主要以煤炭为主。
２０１８ 年我国一次能源利用中煤炭占比为 ５９％［１］。 据

ＢＰ 预测，到 ２０４０ 年，煤炭在能源消费中的占比仍将

大于 ３５％［２］。 我国超过 ５０％的煤炭在电厂中进行燃

烧利用，致使 ＮＯｘ、ＳＯｘ、细颗粒物（ＰＭ２􀆰 ５：空气动力学

直径小于 ２􀆰 ５ μｍ 颗粒物）和重金属等污染物的大量

排放，其中 ＰＭ２􀆰 ５为我国当前最主要的大气污染物。
ＰＭ２􀆰 ５的排放不仅会导致雾霾等环境问题，还会诱发

呼吸道和心脏疾病［３－５］。
虽然我国在 ２０１２ 年《空气质量标准》提出大气

ＰＭ２􀆰 ５限值，但至今仍未针对燃烧源的 ＰＭ２􀆰 ５排放制定

相关标准。 ２０１５ 年，国家环保部、国家发改委和国家

能源局联合发布《全面实施燃煤电厂超低排放和节

能改造工作方案》，将电厂烟尘排放质量浓度限值降

至 １０ ｍｇ ／ ｍ３，低于美国（１２􀆰 ３ ｍｇ ／ ｍ３）和欧盟火电烟

尘排放标准 （３０ ｍｇ ／ ｍ３ ），被称为最严格的排放标

准［６］。 考虑到 ＰＭ２􀆰 ５的严重危害以及我国近年来在

大气雾霾治理上的大量投入，未来制定标准进一步限

制燃煤电厂 ＰＭ２􀆰 ５排放将成为趋势［７］。 深入了解燃

煤电厂污染物控制设备对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响有利于

电厂颗粒物排放的预测和控制，也可进一步为国家制

定燃烧源 ＰＭ２􀆰 ５排放标准提供参考。
我国典型燃煤锅炉的污染物脱除系统主要包括

ＮＯｘ脱除技术 ／设备、除尘设备和脱硫设备。 其中除

尘设备对 ＰＭ２􀆰 ５排放具有最重要的影响。 当前我国

９０％以上的火电厂都采用静电除尘器（ＥＳＰ）作为除

尘设备［８］，虽然 ＥＳＰ 的除尘效率可达 ９９％以上，但其

对 ＰＭ１脱除效率相对较低，导致 ＰＭ２􀆰 ５在逃逸粉尘中

比例高达 ９０％以上［９］。 因此，必须对传统的静电除

尘技术进行改造。 除了除尘设备，低 ＮＯｘ燃烧技术、
脱硝和脱硫等环保技术 ／设备的应用也会对 ＰＭ２􀆰 ５的

排放造成影响［１０－１２］，对其影响的全面认识是实现燃

煤电厂颗粒物减排的必要条件。 而对开发高效除尘

技术以及全面认识环保设备对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响，关
键在于对 ＰＭ２􀆰 ５生成机理的深入认识。 基于以上分

析，笔者主要针对燃煤 ＰＭ２􀆰 ５生成机理、电厂环保设

备和技术对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响和高效除尘技术发展 ３
个方面进行总结分析。

１　 燃煤 ＰＭ２􀆰 ５生成机理

煤粉炉中 ＰＭ２􀆰 ５在飞灰中的占比为 ２０％ ～ ６０％，
对 ＰＭ２􀆰 ５生成机理的准确认识是控制 ＰＭ２􀆰 ５生成和排

放的理论基础。 经典的三模态理论将生成途径相似

的颗粒物归为一个模态［１３］，笔者团队通过特征元素

示踪法界定了三模特理论中超细模态、中间模态和粗

模态颗粒物的粒径范围，并准确揭示了其形成机

理［１４］。 颗粒物 ３ 个模态粒径范围受燃料特性和燃烧

条件的影响。 一般而言，超细模态颗粒物粒径在

０􀆰 １２ μｍ 以下，粗模态在 ０􀆰 ８ μｍ 以上，中间模态则位

于两者之间。 超细模态颗粒物和中间模态颗粒物是

ＰＭ２􀆰 ５的重要组成部分。 ＰＭ２􀆰 ５ 的主要形成机理可总

结如图 １ 所示［１５］，根据其形成途径主要可概括为气

化成核、破碎、异相作用、熔融聚合和凝并聚结机理。
煤中无机矿物元素的气化－凝结是超细模态颗

粒物的主要形成机理［１６］。 根据气化温度不同可将煤

中无机元素分为易气化元素和难气化元素。 易气化

元素 Ｎａ，Ｋ 和 Ｓ 的气化温度低，在煤热解阶段或燃烧

６４６３
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图 １　 ＰＭ２􀆰 ５生成机理［１５］

Ｆｉｇ􀆰 １　 ＰＭ２􀆰 ５ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｍｅｃｈａｎｉｓｍｓ［１５］

初期大量释放。 难气化元素 Ｓｉ，Ａｌ，Ｍｇ，Ｃａ 和 Ｆｅ 等的

氧化物气化温度远高于煤粉燃烧温度 （ １ ５００ ～
１ ９００ ℃），在中性或氧化性气氛下气化不明显。 但

还原性气氛下，难气化元素氧化物发生还原反应，并
以气化温度更低的次氧化物或金属单质形式气

化［１７］。 当无机元素蒸气分压超过其饱和蒸气压时，
其蒸气会通过均相成核形成纳米级以下的颗

粒物［１８］。
焦炭和矿物的破碎主要形成中间模态和粗模态

颗粒物。 发生破碎的原因主要包括热应力和颗粒内

外压差产生的一次破碎和颗粒孔隙扩大而产生的逾

渗破碎［１９］。 其中热应力和颗粒内外压差的变化是无

机矿物破碎的主要原因，破碎的程度取决于矿物种类

和燃烧温度。 黄铁矿等可燃矿物和方解石等碳酸盐

在高温下易于发生破碎［２０］，但是石英或高岭土等黏

土矿物在锅炉中不易发生破碎［２１］。 逾渗破碎是煤焦

的主要破碎途径，煤焦的逾渗破碎主要取决于其燃烧

过程中大孔的演变［１９］。 通常较高的挥发分和温度会

导致煤焦热解过程膨胀更明显，形成更丰富的大孔结

构，导致逾渗破碎更明显。 焦炭的逾渗破碎会抑制内

在矿的熔融聚合，促进内在矿向细颗粒物迁移。
矿物的异相作用、熔融聚合和聚并聚结是颗粒物

的主要长大形式。 异相作用包括气化组分在小颗粒

表面的凝结和反应，是中间模态颗粒物的主要形成机

理之一［１４ ， １９］。 异相作用的细小颗粒主要来自内在矿

的直接转化和外在矿的破碎。 气化组分和凝结核浓

度的增加均有利于异相作用的发生，因此矿物气化或

破碎的加剧均有利于中间模态颗粒物的生成［１９］。 熔

融聚合通常发生在煤焦表面。 煤焦在锅炉中的燃烧

温度高于烟气温度，甚至可达 ２ ０００ Ｋ，高温度下，煤
焦表面大部分矿物会发生熔融。 如果煤焦不发生破

碎，煤焦表面熔融的矿物随着碳基质的燃尽会聚合形

成一个煤灰颗粒［２２ － ２３］。 因此焦炭破碎程度的降低和

灰熔融程度的增强均有利于矿物的聚合。 聚并是煤

灰颗粒碰撞后通过固相扩散或黏性流动形成一个成

分均匀的颗粒。 颗粒碰撞能发生凝并的时间间

隔（即凝并时间）是决定聚并颗粒大小的关键因素，
凝并时间越长，颗粒生长粒径越大［２４］。 矿物颗粒温

度越高、固相扩散性越强、液相黏性越低，则凝并时间

越长。 当凝并形成的灰粒径增大到一定程度时，凝并

将难以继续进行，当温度低至不足以使碰撞颗粒发生

凝并时，颗粒之间会发生烧结聚结形成颗粒粒径大于

０􀆰 ３６ μｍ 的聚结物［２５］。 矿物的熔融聚合和凝并聚结

的发生有利于超细模态和中间模态颗粒物向粗模态

颗粒物迁移。

２　 气态污染物脱除技术对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响

２􀆰 １　 脱硝技术对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响

目前基本所有的燃煤电厂均采用脱硝技术以实

现烟气的低 ＮＯｘ排放，常用的脱硝技术主要包括低

ＮＯｘ燃烧技术和烟气脱硝技术。 低 ＮＯｘ燃烧技术主

要是通过使用低 ＮＯｘ燃烧器或改变配风使得炉内存

在局部还原性气氛并降低炉膛燃烧温度，达到同时降

低燃料型 ＮＯｘ 和热力型 ＮＯｘ 排放的目的［２６］。 由

ＰＭ２􀆰 ５的生成机理可知，局部还原性气氛和燃烧温度

的改变可能导致 ＰＭ２􀆰 ５的生成特性发生变化。 ＬＩＮＡＫ
等［１０］实验室研究发现低 ＮＯｘ 分级燃烧技术对烟煤

ＰＭ１的生成没有明显的影响，但却显著促进褐煤 ＰＭ１

的生成，笔者将褐煤 ＰＭ１生成的增加主要归因于局部

燃烧气氛增强引起的矿物气化加剧。 但是 ＮＩＥＬＳＥＮ
等［２７］对一台 ２５０ ＭＷ 和一台 ３８０ ＭＷ 机组颗粒排放

的研究发现，ＰＭ１的排放浓度与 ＮＯｘ浓度没有明显的

相关性。 笔者团队［１１］对安装低 ＮＯｘ燃烧器的锅炉和

采用常规燃烧器的锅炉颗粒物排放特性进行对比研

究，结果如图 ２ 所示，发现低 ＮＯｘ燃烧器使炉膛燃烧

温度降低，从而抑制矿物元素的气化，导致 ＰＭ０􀆰 １的

生成浓度降低；同时发现低 ＮＯｘ燃烧器产生的局部还

原性气氛会促进矿物熔融，颗粒物聚合更明显，最终

导致 ＰＭ１０向较粗粒径的飞灰迁移（其中，Ｄｐ 为颗粒

物粒径，Ｍ 为颗粒物质量）。 由以上分析可知关于低

ＮＯｘ燃烧技术对 ＰＭ２􀆰 ５生成的影响，中外学者采用不

同的煤种在不同燃烧设备上的研究结果并没有获得

一致的结论，未来需要在典型的燃煤机组上进行更系

统的研究，以获得更普遍的适应规律。
目前主要采用的烟气脱硝技术为选择性催化还

原法（ＳＣＲ），国内外学者在实验室的研究结果发现烟

气经过 ＳＣＲ 后，烟气中的 ＳＯ２ 被氧化为 ＳＯ３，ＳＯ３ 与

ＮＨ３或碱金属反应生成亚微米硫酸盐颗粒，导致 ＰＭ１

７４６３
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图 ２　 国内 ２００ ＭＷ 燃煤锅炉低 ＮＯｘ燃烧

方式对颗粒物生成的影响

Ｆｉｇ􀆰 ２　 Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｌｏｗ⁃ＮＯｘ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓ ｏｎ

ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｆｒｏｍ ｔｗｏ ２００ ＭＷ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｂｏｉｌｅｒｓ

生成浓度增加［２８－３０］。 这与王超等［３１］ 和刘芳琪等［３２］

在实际电厂的试验结果相吻合。 此外如图 ３ 所示，刘
芳琪等［３２］还发现烟气流经蜂窝状催化剂时，由于壁

面惯性碰撞、拦截可分离脱除部分粗颗粒，同时，烟气

中的 ＳＯ２在催化剂作用下部分转化为 ＳＯ３，与喷入的

ＮＨ３反应生成硫酸铵或硫酸氢铵在颗粒物表面沉积，
促使小粒径颗粒物长大，最终可使得经过 ＳＣＲ 后的

烟气中 ＰＭ２􀆰 ５的质量浓度降低约 １０％。

图 ３　 ＳＣＲ 前后颗粒物质量浓度

Ｆｉｇ􀆰 ３　 ＰＭ ｃｏｎｃｅｎｔｒａｔｉｏｎ ｂｅｆｏｒｅ ａｎｄ ａｆｔｅｒ ＳＣＲ

２􀆰 ２　 脱硫技术对 ＰＭ２􀆰 ５排放的影响

目前，我国 ９３％以上的燃煤电阻安装了脱硫装

置，其中石灰石－石膏湿法脱硫（ＷＦＧＤ）占火电脱硫

装置 ９０％以上［３３］。 ＷＦＧＤ 主要是利用石灰石浆液在

吸附塔与烟气中的 ＳＯ２ 反应从而达到脱硫的目

的［３４］。 ＷＦＧＤ 对颗粒物排放的影响已获得较一致的

认同：一方面，浆液的淋滤可以脱除部分颗粒物；另一

方面，烟气在流经石灰石浆液时可能会夹带部分浆液

颗粒，导致颗粒物排放浓度增加。 ＭＥＩＪ 等［１２］ 研究发

现，６００ ＭＷ 电厂安装 ＷＦＧＤ 后， 烟尘排放量从

１００ ｍｇ ／ ｍ３大幅降至 １０ ｍｇ ／ ｍ３，王珲等［３５］ 在国内一

台 ３００ ＷＭ 锅炉上的实验发现 ＷＦＧＤ 对烟尘的脱除

率可达到约 ７４􀆰 ５％，同时发现 ＷＦＧＤ 淋滤作用对粗

颗粒脱除效率较高，而对 ＰＭ２􀆰 ５脱除效果不明显，且
颗粒物粒径越小，脱除效果越差，主要有 ２ 个方面原

因：① 颗粒物粒径越小，越容易被烟气携带排放到大

气中；② 湿法脱硫喷淋的细小浆液液滴及蒸发形成

的石灰石或石膏颗粒会被烟气携带出吸附塔，导致

ＰＭ２􀆰 ５质量浓度升高。 周科等［３６］ 的研究进一步证明

了 ＷＦＧＤ 仅对超微米颗粒的脱除有效果，并且脱硫

塔中 Ｃａ 和 Ｓ 向亚微米颗粒物的转化会导致亚微米颗

粒物排放质量浓度升高。 经计算，细颗粒物中 Ｓ 元素

的质量浓度增加 ３􀆰 ０ ｍｇ ／ ｍ３，Ｃａ 元素的质量浓度增

加 １􀆰 １ ｍｇ ／ ｍ３，增加的 Ｃａ 和 Ｓ 元素在脱硫装置内转

化为细微颗粒物，使细颗粒物质量浓度升高。

３　 高效 ＰＭ２􀆰 ５减排技术发展

目前控制燃煤 ＰＭ２􀆰 ５主要通过强化尾部除尘技术、
烟气预处理技术、从燃烧源头上降低 ＰＭ２􀆰 ５生成 ３ 条技

术路线，其在实现 ＰＭ２􀆰 ５减排上具有相互协同的关系，
可根据实际电厂 ＰＭ２􀆰 ５排放效果及经济效益采用一种

或多种技术。 需要注意的是烟气预处理技术和源头控

制 ＰＭ２􀆰 ５技术均需要依靠尾部除尘设备对飞灰进行

捕集。
３􀆰 １　 尾部除尘强化技术

尾部除尘强化技术是电厂目前进一步降低颗粒

物排放最常用的技术手段，主要包括高频电源除尘技

术、湿电除尘技术以及电袋复合除尘技术等。 表 １ 为

３ 种除尘技术在国内燃煤电厂应用情况。

表 １　 高效除尘设备现场应用情况

Ｔａｂｌｅ １　 Ｏｎ⁃ｓｉｔｅ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｈｉｇｈ⁃ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ ｄｕｓｔ
ｒｅｍｏｖａｌ ｅｑｕｉｐｍｅｎｔ

类型
安装

位置

烟尘质量浓度 ／

（ｍｇ·Ｎｍ－３）
机组负荷

高频

电源

除尘

ＥＳＰ
改造

改造前

出口：４２．０
改造后

出口：１７．０

上海外高桥

１ ０００ ＭＷ 机组［３８］

改造前

出口：２９􀆰 ８
改造后

出口：２５􀆰 ５

台山电厂

１ ０００ ＭＷ 机组［３９］

湿电

ＥＳＰ 和

ＷＦＧＤ
之后

入口：
４６􀆰 １～７０􀆰 ７

出口：
４􀆰 ４～８􀆰 ７

３００ ＭＷ

机组［４５］

入口：
２２􀆰 ６～２３􀆰 ８

出口：
４􀆰 ４～４􀆰 ９

华能日照二期

６８０ ＭＷ［４６］

电袋
取代

ＥＳＰ

入口：
４ １８０～６２５０

出口：
８～１０

３００ ＭＷ

机组［５１］

入口：
１２ ３３３

出口：
３􀆰 ７

沙角 Ｃ 电厂

６６０ ＭＷ 机组［５２］

８４６３
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高频电源除尘技术与 ＥＳＰ 除尘机理相似，区别

在于高频电源除尘装置的工作电源频率一般为 ２０ ～
５０ ｋＨｚ，远高于工频电除尘装置的工作电源频率

５０ Ｈｚ［３７］。 高频电源具有更大的电晕功率，因此具有

更强的荷电能力，静电除尘效率也会相应提高；同时

静电除尘器能耗降低。 上海外高桥某电厂进行高频

电源静电除尘改造后，烟尘减排率达 ５９􀆰 ５％，电除尘

器能 耗 降 低 ７１􀆰 ７％［３８］。 台 山 某 电 厂 对 ２ 台

１ ０００ ＭＷ 机组的静电除尘器进行高频电源改造后，
除尘器的除尘效率从 ９９􀆰 ６５％升至 ９９􀆰 ７８％。 但现场

应用过程发现高频电源静电除尘器无法避免除尘器

振打时的二次扬尘，机组快速升负荷和高负荷运行时

易出现粉尘排放短暂超标等问题［３９］。 同时，高频电

源实际运行效果受煤质（对中低比电阻和高浓度的

煤灰效果较佳）影响，因此在进行高频电源改造时必

须配合其他除尘改造措施［４０］。
湿式静电除尘器（ＷＥＳＰ）与 ＥＳＰ 工作原理的不

同之处在于 ＥＳＰ 通过振打清灰，而 ＷＥＳＰ 为连续水

膜冲刷清灰，避免了反电晕和二次扬尘问题［４１］。 在

高湿环境下，烟气相对湿度易接近饱和甚至过饱和，
此时水汽可能在颗粒表面发生异相凝结从而促进颗

粒长大， 达到提高除尘效率的目的。 如图 ４ 所

示，ＷＥＳＰ 常作为烟气净化最后一个环节， 安装

在 ＷＦＧＤ 后，高效捕集高湿烟气中的 ＰＭ２􀆰 ５
［４２ － ４３］。

截至 ２０１７ 年，ＷＥＳＰ 在我国煤电中的装机量达到

１３􀆰 ３％［４４］。 雒飞等［４５］ 和司小飞等［４６］ 分别对 ３００ ＭＷ
和 ６８０ ＭＷ 燃煤机组增加 ＷＥＳＰ 后颗粒物排放质量浓

度进行检测，结果显示 ＷＥＳＰ 出 口 烟 尘 均 达 到

１０ ｍｇ ／ Ｎｍ３以下的超净排放标准。 ＸＵ 等［４３］ 分析了某

３００ ＭＷ 机组 ＷＥＳＰ 对 ＰＭ２􀆰 ５的脱除效果，发现 ＷＥＳＰ
对 ＰＭ２􀆰 ５具有较佳的控制效果，其对 ＰＭ２􀆰 ５脱除效率可

达 ７０％～９４％。 ＣＨＡＮＧ 等［４７］和 ＭＯＮＴＧＯＭＥＲＹ 等［４８］

的研究发现 ＷＥＳＰ 不仅对颗粒物有高效捕集效果，对
烟气中 ＳＯ３和重金属汞同样有很好的脱除作用。 优化

后的湿式除尘技术对 ＳＯ３ 酸雾的脱除效率可达

９９􀆰 ２％，对元素态的汞脱除效率可达 ９０％。 但 ＷＥＳＰ
投资费用较高，其喷水过程会导致烟气温度降低，在采

用不间断喷水时需要加装烟气再热装置，同时 ＷＥＳＰ
需要消耗水，不适合在缺水地区使用。

复合式除尘技术是将 ２ 种传统除尘设备串联或

将一种除尘设备嵌入到另一种设备中，以达到提高除

尘效率的目的，２ 种除尘设备在除尘效果上相互促

进，而非简单的相互叠加［８］。 电袋除尘技术是目前

电厂最常用的复合除尘技术，截至 ２０１７ 年，电袋除尘

在国内燃煤电厂装机量已达 ２５􀆰 ４％［４４］。 该技术是将

图 ４　 国内 １ ０００ ＭＷ 燃煤锅炉 ＷＥＳＰ 系统［４３］

Ｆｉｇ􀆰 ４　 Ｓｋｅｔｃｈ ｏｆ ｔｈｅ １ ０００ ＭＷ ｐｏｗｅｒ ｓｔａｔｉｏｎｓ
ｅｑｕｉｐｐｅｄ ｗｉｔｈ ＷＥＳＰ ｓｙｓｔｅｍ２３

静电除尘器和布袋除尘器进行耦合，通过前端静电除

尘器将大量的飞灰去除（可高达 ９０％），减少后端布

袋除尘器数量，同时经静电除尘器荷电后的颗粒物更

易于被布袋除尘器捕集，电袋复合除尘对 ＰＭ２􀆰 ５的脱

除效率可达 ９８％～９９％，其结构如图 ５ 所示。

图 ５ 　 电袋除尘器结构示意［９］

Ｆｉｇ􀆰 ５　 Ｓｃｈｅｍａｔｉｃ ｏｆ ｅｌｅｃｔｒｉｃａｌ ｂａｇ ｃｏｍｐｏｓｉｔｅ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ［９］

电袋除尘技术除尘效率受煤灰比电阻影响较小，
因此对煤质适应性强［４９ － ５０］。 聂孝峰等［５１］ 对 ３ 台

３００ ＭＷ 机组和 １ 台 １３５ ＭＷ 机组电袋除尘器除尘效

率进行测试，发现电袋除尘器对 ＰＭ２􀆰 ５脱除效率均达

到了 ９９􀆰 ７％以上，对总汞的脱除效率达到了 ７０％，远
高于传统静电除尘器对汞的脱除效率 （在 ４５％左

右）。 黄炜等［５２］提出通过合理的调节极板距离和荷

电电压，选择合适的布袋加工工艺和材料能够进一步

提高电袋除尘器的除尘效率。 沙角 Ｃ 电厂采用优化

的超净电袋除尘器后，可使得除尘器出口总尘质量浓

度降至约 ３􀆰 ７ ｇ ／ Ｎｍ３，除尘效率达到 ９９􀆰 ９７％（表 １）。
然而电袋除尘器存在滤袋容易破损，滤袋易在运行过

程中发生直通、渗透和针孔等问题，通常布袋的寿命

在 ２ ａ 左右，一个滤室中只要有一个布袋发生损坏就

会对整体工作效率产生极大的影响。 通过合理的布

９４６３
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置滤袋和选择滤袋材料可以有效的延长滤袋寿命。
上述几种尾部强化除尘技术各有优点和局限性，

需结合实际合理选择，其中电袋复合除尘器比较适用

于现役电除尘器提效改造。
３􀆰 ２　 烟气预处理技术

烟气预处理技术是对进入除尘设备中的烟气进

行预处理，使得后续除尘设备对颗粒物脱除效率进一

步提高，主要包括团聚技术和低低温省煤器技术。
３􀆰 ２􀆰 １　 团聚技术

团聚技术指采用一定的技术手段使 ＰＭ２􀆰 ５ 通过

物理或化学作用长大成较大颗粒后再加以脱除，目前

主流的团聚技术有化学团聚、湍流团聚、蒸汽相变团

聚、声波团聚等。
化学团聚技术通过高压空气将化学药剂配制而

成的团聚剂喷入烟气中，细颗粒物与团聚剂发生碰撞

后团聚长大。 张军营研究团队［５３－５６］ 和杨林军研究团

队［５７－５８］对此开展了一系列工作，研究表明化学团聚

技术仅对燃烧后烟气进行预处理，对锅炉燃烧没有影

响，化学团聚技术的提出为细颗粒物排放控制开辟了

一条新途径。 刘勇等［５７ － ５８］研究了不同团聚剂对颗粒

物团聚效果的影响，发现有机高分子团聚剂效果优于

无机团聚剂，同时通过组合不同团聚剂、添加润湿剂

和降低比电阻等手段可增加化学团聚效果，经过优化

后的团聚剂在典型运行工况条件下可使电除尘器对

细颗粒物的脱除效率提高 ４０％以上。 郭沂权等［５６］结

合数值模拟方法，系统研究了团聚剂化学和物理特

性、流量、物化液滴直径等因素对化学团聚效果的影

响，将各因素耦合模拟，得到最优结果并应用于 ２ 台

３４０ ＭＷ 工业燃煤机组，发现 ＥＳＰ 后颗粒物浓度降低

６１􀆰 ７％，ＷＦＧＤ 后颗粒物浓度降低 ５０％。 化学团聚技

术与湿式静电除尘器技术的运行费用相当，但前者投

资费用仅为后者的一半［５６］。 虽然化学团聚技术有诸

多优点，但加入的化学团聚剂有可能增加除尘器的工

作负荷，开发高效廉价的团聚剂仍是今后研究的

趋势。
湍流技术指在除尘器前加装湍流聚并器，不同惯

性的颗粒在湍流中产生速度梯度，加剧彼此间碰撞，
从而促进团聚。 湍流技术原理和设备简单、运行维护

成本低且易于与其他除尘设施结合，因此具有较好的

应用潜力，其关键在于聚并器的设计。 ２００２ 年澳大

利亚 Ｉｎｄｉｇｏ 公司开发了湍流聚并器［５９］，通过边状、圆
柱形和 Ｚ 形涡片产涡装置形成小尺度湍流，加剧细

颗粒碰撞机率。 米建春等［６０ － ６１］设计了包含大涡段和

小涡段 ２ 部分的湍流聚并器，前部分的大涡段由大涡

片构成，主要使烟尘产生大尺度分流；后部分的小涡

段主要包含矩形、锯齿形、梯形 ３ 种涡片，主要用于产

生小尺度湍流。 刘忠等［６２］通过模拟计算发现聚并器

内流速越大、涡片越多则湍流越剧烈，颗粒团聚效果

越好，但同时系统的阻力也会增大，且湍流对颗粒聚

并效果存在最优值，当湍流增大到一定程度后聚并效

果将不再增加。 陈冬林等［６３］在某 ３００ ＭＷ 燃煤电厂

中对加装聚并器前后 ＥＳＰ 出口烟尘质量浓度进行测

试，发现加装聚并器后 ＥＳＰ 出口烟尘质量浓度由

１０３􀆰 ９３５ ｍｇ ／ ｍ３降至 ７７􀆰 ５９５ ｍｇ ／ ｍ３，烟尘减排量达到

２５􀆰 ３４％。 目前，湍流技术实际应用较少，且聚并效果

受烟气流速和温度影响，对烟气流速较小、温度较低

工况效果较差，存在使用局限性。
蒸汽相变聚并是在饱和蒸汽中，蒸汽以颗粒物为

凝结核在颗粒物表面凝结形成液滴，颗粒物碰撞后在

表面液滴作用下团聚长大，可通过在烟气中加入水蒸

气或采用湿空气产生饱和蒸汽实现。 杨林军等［６４］ 利

用湿法脱硫后高湿烟气特性提出将蒸汽相变器安装

在湿法脱硫尾部，以提高 ＷＦＧＤ 系统对细颗粒的脱

除效率，其技术路线如图 ６ 所示。

图 ６　 湿法脱硫中协同脱除 ＰＭ２􀆰 ５技术路线示意［６４］

Ｆｉｇ􀆰 ６　 Ｓｃｈｅｍａｔｉｃ ｏｆ ＷＦＧＤ ｃｏｍｂｉｎｅｄ ｗｉｔｈ ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ＰＭ２．５

研究发现，对于 ＮＨ３·Ｈ２Ｏ 脱硫剂，当蒸汽添加

量由 ０􀆰 ０２ ｋｇ ／ ｍ３变化至 ０􀆰 ０８ ｋｇ ／ ｍ３时，ＷＦＧＤ 对细颗

粒物脱除效率由 ４３％提高至 ７８％。 考虑到蒸汽相变

聚并器对粒径在 ３ μｍ 以下的颗粒物团聚效果较差，
熊桂龙等［６５］采用撞击流与蒸汽相变结合的方法强化

烟气中细颗粒的团聚，使细颗粒脱除效率由 ３５％增

加至 ６５％。 蒸汽相变技术的运行效率和成本对烟气

流量和温度较敏感，目前还未见该技术在实际燃煤电

厂中应用或示范，缺乏其在实际电厂复杂烟气条件下

的运行效果数据。
声波团聚技术是指颗粒物在高能量密度的声场

中，被介质夹带而产生振动，不同粒径的颗粒物振幅

和速度不同，导致颗粒物相互运动、碰撞，从而发生凝

并团聚现象。 声波团聚机理主要有同相凝并机理、流

０５６３
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体力学作用和湍流扩散、湍流惯性［６６ － ６７］等。 自 １８ 世

纪末，ＫＯＮＩＧ［６８］首先提出声场挟带细颗粒理论后，各
国学者进行了大量研究。 ＴＩＷＡＲＹ Ｒ 等［６９］ 忽略重力

沉降、布朗运动和声致湍流的影响提出了声波凝并的

数值模型，发现声强为 １５０ ～ １６０ ｄＢ、频率为 １ ～
２ ｋＨｚ、停留时间为 ２～４ ｓ 时，模型与实验结果吻合较

好，且平均粒径为 ０􀆰 ２ μｍ 的微粒经声波团聚后 粒径

可扩大 １０ 倍。 ＧＡＬＬＥＧＯ－ＪＵÁＲＥＺ Ｊ Ａ 等［７０］ 进行了

高频（ １０， ２０ ｋＨｚ） 声波团聚中试实验，烟气量为

２ ０００ ｍ３ ／ ｈ，烟气温度为 １５０ ℃，含尘质量浓度为 １ ～
５ ｇ ／ ｍ３，发现细颗粒数质量浓度减少 ４０％。 张光学

等［７１ － ７２］发现声波团聚可使 ＰＭ２􀆰 ５脱除效率由 ８０％提

到约 ９７％，且最佳声波频率在 １ ４００ Ｈｚ 左右。 此外，
张光学等［７３］运用光学探究了频率、声功率及初始质

量浓度对超细液滴气溶胶团聚效果的影响规律，发现

频率 ６ ｋＨｚ、声强为 １４８ ｄＢ 时，液滴颗粒发生快速团

聚，质量浓度减少 ９９％。 虽然声波团聚已有近百年

的研究历史，但其耗能较大，且会产生噪声危害。 据

报道［７４］，目前国内只有青岛某 ３００ ＭＷ 机组上投运

使用声波团聚技术，排放质量浓度低于 １０ ｍｇ ／ ｍ３。
今后声波团聚技术还需在有效降低能耗、研制高温环

境下能长期使用且能量转换效率高的声源等方面

努力。
目前外加条件下团聚长大技术的研究大都侧重

团聚效率，对这些团聚现象的成因机制还需更深入的

研究。 经济性上，化学团聚与蒸汽相变技术的应用前

景较为广阔，特别适合与 ＷＦＧＤ 系统改造相结合。
３􀆰 ２􀆰 ２　 低低温电除尘器

低低温电除尘技术工艺流程如图 ７ 所示，通过在

静电除尘器前加装低温省煤器，使烟气温度降到露

点（通常为 ９０ ℃左右）以下，降低飞灰的比电阻，提
高除尘效率；同时凝结在颗粒物表面的 ＳＯ３液膜有利

于颗粒物团聚，提高对颗粒物的捕集能力。 此外还能

进一步回收烟气中的余热并协同脱除烟气中的

ＳＯ３
［７５］。 ２０ 世纪 ７０ 年代澳大利亚 Ｌｉｄｄｅｌｌ 电厂首次

将低低静电除尘技术投入实际应用［７６］；日本三菱重

工于 １９９７ 开始推广应用低低温电除尘技术，成功将

除尘器出口烟尘质量浓度降低到 ３０ ｍｇ ／ ｍ３以下。 截

至 ２０１７ 年底，低低温电除尘技术在我国燃煤电厂中

的装机量已达 １４􀆰 ３％［４４］。 ＷＡＮＧ 等［７７］ 对国内一台

安装低低温电除尘器的 ６００ ＭＷ 燃煤机组进行颗粒

物采样，发现低温省煤器开启后颗粒物排放浓度明显

降低，ＰＭ１和 ＰＭ２􀆰 ５减排效率达 ６０％ ～ ７０％。 胡建强

等［７８］发现某 １ ０００ ＭＷ 燃煤机组经低低温电除尘系

统改造后，除尘效率可提高 ９９􀆰 ９％以上，除尘器出口

烟气质量浓度为 ２０ ｍｇ ／ ｍ３，配合 ＷＦＧＤ 使用后，烟气

出口质量浓度可降至 ５ ｍｇ ／ ｍ３以下。 由于低温省煤

器将烟气温度降低至露点以下，低温省煤器及除尘设

备均存在沾污堵灰及腐蚀等问题，因此解决换热器沾

污及腐蚀问题是低低温电除尘器进行大规模推广应

用的必要前提。

图 ７　 典型的低低温电除尘器工艺［６９］

Ｆｉｇ􀆰 ７　 Ｓｃｈｅｍａｔｉｃ ｏｆ ｔｙｐｉｃａｌ ｌｏｗ⁃ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ＥＳＰ

３􀆰 ３　 燃烧源头控制技术

无论是尾部除尘强化技术还是烟气预处理技术，
均属于燃烧后颗粒物控制技术，虽能有效降低颗粒物

的排放量，却无法消除传统除尘设备在粒径范围

０􀆰 １～１􀆰 ０ μｍ 处存在的穿透窗口问题，并且这些技术

的应用会增加系统的投资成本，降低系统的稳定性和

协调性。 因此有学者提出一种从燃烧源头上控制

ＰＭ２􀆰 ５生成的方法，即利用矿物与 ＰＭ２􀆰 ５前驱体发生交

互反应从而阻断前驱体向 ＰＭ２􀆰 ５ 迁移。 该方法相比

于燃烧后 ＰＭ２􀆰 ５强化脱除技术的优势在于：① 可选择

性降低在除尘设备中穿透率较高的超细模态和中间

模态颗粒物的生成，解决穿透窗口问题；② 可基于矿

物反应或吸附特性，抑制特定毒性元素向 ＰＭ２􀆰 ５ 迁

移；③ 无需额外增加设备，运行成本较低，使用灵活。
３􀆰 ３􀆰 １　 混煤燃烧技术

混煤燃烧技术主要通过将不同矿物特性的煤粉

进行混配，加剧颗粒物生成过程中的化学反应、异相

作用和聚合等，从而促进颗粒物长大，减少 ＰＭ２􀆰 ５的

生成。 ＷＡＮＧ 等［７９］对 ２ 种 Ｃａ 含量不同的煤进行不

同比例的混配燃烧实验，发现混烧后 ＰＭ１０生成量低

于单一煤加权平均计算得到的颗粒物理论生成量，证
明煤粉的混烧可实现颗粒物的减排。 ＺＨＯＵ 等［８０］ 在

沉降炉上研究不同比例褐煤与烟煤混烧对颗粒物

ＰＭ１的控制效果，发现当褐煤与烟煤质量比例为 ７ ∶ ３
时，ＰＭ１的控制效果最好，生成质量浓度约减少 ３８％，
并将最终 ＰＭ１生成量降低的主要原因归结为褐煤燃

烧生成的细颗粒中的 Ｃａ，Ｆｅ 元素与烟煤中的硅铝酸

盐粗灰颗粒发生交互反应。 徐少波等［８１］ 基于某电厂

的配煤方案，将 ３ 种烟煤分别与一种褐煤进行混烧，
发现在合适的混配比例下，ＰＭ２􀆰 ５的生成可明显减少，
主要的机理是交互反应形成的具有熔融表面的硅铝

酸盐对细颗粒的液相捕集；同时进一步提出当灰中
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Ｆｅ２Ｏ３与 ＣａＯ 的物质的量比接近 １ 时，ＰＭ２􀆰 ５减排效果

最明显。 张平安等［８２］ 考虑多种矿物交互作用，提出

了基于煤灰化学成分混煤燃烧控制颗粒物生成的指

导原 则， 即： ＳｉＯ２ ／ Ａｌ２ Ｏ３ ＝ １ ～ ３， （ ＭｇＯ ＋ ＣａＯ ＋
Ｆｅ２Ｏ３） ／ （ＭｇＯ＋ＣａＯ＋Ｆｅ２Ｏ３ ＋ＳｉＯ２ ＋Ａｌ２Ｏ３）≈０􀆰 ２５ 为

最有利于液相物质生成和颗粒团聚发生的矿物组成。
在该指导原则下，实现了超细模态颗粒物最高减排

６８􀆰 ７％，中间模态颗粒物减排 １３􀆰 ２％。 虽然目前大多

数电厂采用混煤作为燃料，但有关实际锅炉燃烧复杂

流场和温度场对颗粒物生成的影响、液相组分对锅炉

灰沉积问题的影响等方面仍需进一步评估。
３􀆰 ３􀆰 ２　 添加剂

添加剂控制方法主要通过外加矿物来阻断颗粒

物前驱体向 ＰＭ２􀆰 ５迁移，从化学反应和物理液相捕集

２ 方面减少 ＰＭ２􀆰 ５的生成。
化学反应机理主要通过外加矿物与无机矿物元

素蒸气反应，从而减少气相产物向 ＰＭ２􀆰 ５迁移。 主要

有硅基或硅铝基矿物及钙基矿物等添加剂。 其中硅

基和硅铝基主要与碱金属蒸气反应，以高岭土添加剂

与 Ｎａ 蒸气为例，反应机理如式（１） ～ （４）所示。 钙基

吸附剂主要与含 Ｓ 或 Ｃｌ 气体反应，以方解石与 ＳＯ２

反应为例，反应机理如式（５），（６）所示。
Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２·２Ｈ２Ｏ → Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２ ＋ ２Ｈ２Ｏ

（１）
２ＮａＯＨ ＋ Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２ →
Ｎａ２Ｏ·Ａｌ２·２ＳｉＯ２ ＋ Ｈ２Ｏ （２）

Ｎａ２ＳＯ４ ＋ Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２ →
Ｎａ２Ｏ·Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２ ＋ ＳＯ３ （３）

２ＮａＣｌ ＋ Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ２ ＋ Ｈ２Ｏ →
Ｎａ２Ｏ·Ａｌ２Ｏ３·２ＳｉＯ ＋ ２ＨＣｌ （４）

ＣａＣＯ３ → ＣａＯ ＋ ＣＯ２ （５）
ＣａＯ ＋ ＳＯ２ ＋ １ ／ ２Ｏ２ → ＣａＳＯ４ （６）

物理液相捕集主要通过外加矿物与煤中矿物反

应，增加煤灰中液相比例，从而对异相反应形成的细

颗粒核或已形成的 ＰＭ２􀆰 ５ 颗粒物进行捕集。 主要有

钙基、硅铝基和镁基等添加剂。 实际上，化学反应吸

附气相无机矿物后，添加剂表面易产生液相低温共熔

体，从而进一步促进添加剂的液相捕集。 因此添加剂

控制 ＰＭ２􀆰 ５生成的机理通常会同时包括化学反应和

物理捕集。 但 ２ 种作用机理受温度影响特性不同，化
学吸附发生在某温度区间段，温度太低化学反应速率

较慢，温度太高颗粒表面易烧结或发生其他化学反应

导致添加剂失效；对于液相捕集，温度升高矿物颗粒

表面熔融液相更明显，故捕集效果也更明显。
目前研究较多的添加剂包括硅基、钙基、镁基、钛

基添加剂等［８３－８６］，其特性见表 ２。
表 ２　 不同添加剂特性

Ｔａｂｌｅ ２　 Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ａｄｄｉｔｉｖｅｓ

项目
硅基 ／
硅铝基

钙基 镁基 钛基

种类

高岭土，
氧化铝，
二氧化硅

方解石
氢氧化镁，
醋酸镁

锐钛矿

减排

机理

碱金属气相

捕集　 　 　
酸性气体

捕集　 　
液相

捕集

碱金属　
蒸汽捕集

优点

来源广，价格

适宜，低温对

超细颗粒物

减排效果好

来源广，价格

低廉，可实现

高硫煤 ＰＭ２􀆰 ５

高效减排　 　

高温　
适应性强

高温　
适应性强

缺点 高温效果差
高温效果差，
受 Ｓ 含量影响

可能导致

沾污问题

价格昂贵，　
对 ＰＭ２􀆰 ５脱除

效率较低　

　 　 硅铝基添加剂由于材料来源广、经济性较高、对
ＰＭ２􀆰 ５控制效果较佳而备受关注。 徐义书等［６］在沉降

炉中对 ８ 种硅铝基进行筛选实验，发现高岭土对

ＰＭ２􀆰 ５的生成具有良好的控制效果，减排效率可达

２２％。 其随后在１ ０００ ＭＷ 燃煤机组中对高岭土控制

ＰＭ２􀆰 ５生成效果进行测试，发现添加高岭土后 ＥＳＰ 出

口 ＰＭ１降低约 ３５％，ＰＭ２􀆰 ５降低约 ３６％，证明高岭土对

ＰＭ２􀆰 ５具有良好的控制效果，其控制机理包含添加剂

对碱金属蒸气的化学捕集以及对细颗粒的液相捕

集［８３］。 为进一步提高硅铝基添加剂对 ＰＭ２􀆰 ５的脱除

能力，学者们［８７－８８］ 采用盐酸高锰酸钾、氢氧化钠、盐
酸、硫酸铝和盐酸等溶液以及肼对硅铝基添加剂进行

改性。 改性后的硅铝基添加剂比表面积及活性官能

团增加，使得其对碱金属蒸气吸附能力提高 １３％ ～
４１％，具体提升效果取决于改性方法及原样特性。

值得注意的是添加剂对不同特性煤种的适应性

存在局限性，大部分矿物添加剂成本较高。 故考虑到

吸附剂的经济性与广泛适用性，仍然需要开发研究更

多、更有效的颗粒物吸附剂来应对实际电站不同的需

求。 此外关于添加剂利用率、成本、对粉煤灰性质的

影响等方面也是今后需关注的地方。

４　 结　 　 语

基于我国以煤为主的能源结构，发展高效除尘技

术是我国燃煤电厂实现超低排放的必经之路。 静电

除尘器是我国火电厂最常用的除尘设备，其对燃煤烟

气中粗颗粒物的收集效率可达 ９９􀆰 ９％以上，但对质
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量浓度不高、数量浓度较高的 ＰＭ２􀆰 ５存在穿透窗口问

题。 在节能减排与环境污染的双重压力下，采用单一

的除尘措施已无法满足日益严格的排放标准。 基于

此并结合 ＰＭ２􀆰 ５生成机理，３ 条高效除尘技术路线应

运而生。 其中尾部强化除尘技术与烟气预处理技术

均属于燃烧后控制，虽具有较好的减排效果，但如何

维持系统长期高效的稳定运行、降低投资成本仍有待

进一步研究。 基于静电增强的多机理复合除尘技术

耦合团聚技术是未来的一个发展趋势，以湿法脱硫系

统应用蒸汽相变技术为例，其不仅可高效脱除细颗粒

物，还可协同脱除金属汞、ＳＯ３等污染物，具有较好的

应用前景。 近年来以炉内添加高岭土（硅铝基添加

剂）为代表的燃烧源头控制 ＰＭ２􀆰 ５生成技术不断受到

国内外学者的关注，该技术具有减排效果佳、无需额

外增加设备、运行成本低等优点。 此外，硅铝基添加

剂改性后可进一步提升脱除效率，将为今后定向控制

ＰＭ２􀆰 ５生成提供一条新途径。

参考文献（Ｒｅｆｅｒｅｎｃｅｓ）：

［１］ 　 国家统计局（２０１９）． 中国统计年鉴［ＥＢ ／ ＯＬ］． ［２０２１－１０－１８］． ｈｔ⁃
ｔｐ： ／ ／ ｗｗｗ． ｓｔａｔｓ． ｇｏｖ． ｃｎ ／ ｔｊｓｊ． ／ ｎｄｓｊ ／ ．

［２］ 　 ＢＰ． ＢＰ Ｅｎｅｒｇｙ Ｏｕｔｌｏｏｋ［ＥＢ ／ ＯＬ］． ［２０２１－１０－１８］． ｈｔｔｐｓ： ／ ／ ｗｗｗ．
ｂｐ． ｃｏｍ ／ ｃｏｎｔｅｎｔ ／ ｄａｍ ／ ｂｐ ／ ｂｕｓｉｎｅｓｓ － ｓｉｔｅｓ ／ ｅｎ ／ ｇｌｏｂａｌ ／ ｃｏｒｐｏｒａｔｅ ／
ｐｄｆｓ ／ ｅｎｅｒｇｙ － ｅｃｏｎｏｍｉｃｓ ／ ｅｎｅｒｇｙ － ｏｕｔｌｏｏｋ ／ ｂｐ － ｅｎｅｒｇｙ － ｏｕｔｌｏｏｋ －

２０１９． ｐｄｆ．
［３］ 　 ＹＵ Ｄｕｎｘｉ，ＸＵ Ｍｉｎｇｈｏｕ，ＨＯＮＧ Ｙａｏ，ｅｔ ａｌ． Ｓｉｚｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｓ ｏｆ ｍａ⁃

ｊｏｒ ｅｌｅｍｅｎｔｓ ｉｎ ｒｅｓｉｄｕａｌ ａｓｈ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｆｒｏｍ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｃｈｉ⁃
ｎｅｓｅ Ｓｃｉｅｎｃｅ Ｂｕｌｌｅｔｉｎ，２００９，５４（６）：９５８－９６４．

［４］ 　 ＶＥＲＡＮＴＨ Ｊ Ｍ，ＳＭＩＴＨ Ｋ Ｒ，ＨＵＧＧＩＮＳ Ｆ，ｅｔ ａｌ． Ｍｏｓｓｂａｕｅｒ ｓｐｅｃｔｒｏｓ⁃
ｃｏｐｙ ｉｎｄｉｃａｔｅｓ ｔｈａｔ ｉｒｏｎ ｉｎ ａｎ ａｌｕｍｉｎｏｓｉｌｉｃａｔｅ ｇｌａｓｓ ｐｈａｓｅ ｉｓ ｔｈｅ ｓｏｕｒｃｅ
ｏｆ ｔｈｅ ｂｉｏａｖａｉｌａｂｌｅ ｉｒｏｎ ｆｒｏｍ ｃｏａｌ ｆｌｙ ａｓｈ［ Ｊ］． Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｉｎ
Ｔｏｘｉｃｏｌｏｇｙ，２０００，１３（３）：１６１．

［５］ 　 ＡＮＤＥＲＳＯＮ Ｊ Ｏ，ＴＨＵＮＤＩＹＩＬ Ｊ Ｇ，ＳＴＯＬＢＡＴＨ Ａ． Ｃｌｅａｒｉｎｇ ｔｈｅ ａｉｒ：
Ａ ｒｅｖｉｅｗ ｏｆ ｔｈｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ａｉｒ ｐｏｌｌｕｔｉｏｎ ｏｎ ｈｕ⁃
ｍａｎ ｈｅａｌｔｈ ［ Ｊ ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｍｅｄｉｃａｌ Ｔｏｘｉｃｏｌｏｇｙ， ２０１２， ８ （ ２ ）：
１６６－１７５．

［６］ 　 徐义书． 煤中矿物质定向调配对超细颗粒物生成的影响规律和

现场研究［Ｄ］． 武汉：华中科技大学，２０１７．
ＸＵ Ｙｉｓｈｕ． Ｄｉｒｅｃｔｉｏｎａｌ ｃｏｎｔｒｏｌ ｏｆ ｍｉｎｅｒａｌ ｍａｔｔｅｒ ｍｉｇｒａｔｉｏｎ ｆｏｒ
ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｕｌｔｒａｆｉｎｅ ＰＭ ｆｏｒｍａｔｏｎ ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ：ｍｅｃｈａｎｉｓｍ
ａｎｄ ｆｉｅｌｄ ｓｔｕｄｙ［Ｄ］． Ｗｕｈａｎ：Ｈｕａｎｇｚｈｏｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ
Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１７．

［７］ 　 第七届教育部科技委能源与交通学部． 中国能源与交通领域战

略研究报告［Ｍ］． 北京：科学出版社，２０２０：１５－１７．
［８］ 　 ＹＡＯ Ｑ，ＬＩ Ｓ Ｑ，ＸＵ Ｈ Ｗ，ｅｔ ａｌ． Ｒｅｐｒｉｎｔ ｏｆ：Ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ

ａｎｄ ｃｏｎｔｒｏｌ ｏｆ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｉｎ Ｃｈｉｎａ：Ａ ｒｅｖｉｅｗ［Ｊ］ ．
Ｅｎｅｒｇｙ，２０１０，３５（１１）：４４８０－４４９３．

［９］ 　 靳星． 静电除尘器内细颗粒物脱除特性的技术基础研究［Ｄ］．
北京：清华大学，２０１３．
ＪＩＮ Ｘｉｎｇ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｃａｐｔｕｒｅ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ｅｌｅｃｔｒｏ⁃

ｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ［Ｄ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ：Ｔｓｉｎｇｈｕａ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１３．
［１０］ 　 ＬＩＮＡＫ Ｗ Ｐ， ＰＥＴＥＲＳＯＮ Ｔ Ｗ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｃｏａｌ ｔｙｐｅ ａｎｄ ｒｅｓｉ⁃

ｄｅｎｃｅ ｔｉｍｅ ｏｎ ｔｈｅ ｓｕｂｍｉｃｒｏｎ ａｅｒｏｓｏｌ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｆｒｏｍ
ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［ Ｊ］ ． Ａｅｒｏｓｏｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，
１９８４，３（１）：７７－９６．

［１１］ 　 ＹＵ Ｄ Ｘ，Ｗｅｎ Ｃ，Ｘｕ Ｍ Ｈ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｌｏｗ⁃ＮＯｘ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｎ ＰＭ１０

ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｆｒｏｍ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ⁃ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｂｏｉｌｅｒｓ［ Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，
２０１３，２７（１０）：５８１１－５８１５．

［１２］ 　 ＭＥＩＪ Ｒ，ＷＩＮＫＥＬ Ｂ Ｔ． Ｔｈｅ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ａｎｄ ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｉｍｐａｃｔ ｏｆ
ＰＭ１０ ａｎｄ ｔｒａｃｅ ｅｌｅｍｅｎｔｓ ｆｒｏｍ ａ ｍｏｄｅｒｎ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ
ｅｑｕｉｐｐｅｄ ｗｉｔｈ ＥＳＰ ａｎｄ ｗｅｔ ＦＧＤ［Ｊ］ ． Ｆｕｅｌ Ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，
２００４，８５（６ ／ ７）：６４１－６５６．

［１３］ 　 ＬＩＮＡＫ Ｗ Ｐ，ＭＩＬＬＥＲ Ｃ Ａ，ＳＥＡＭＥＳ Ｗ Ｓ，ｅｔ ａｌ． Ｏｎ ｔｒｉｍｏｄａｌ ｐａｒｔｉ⁃
ｃｌｅ ｓｉｚｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏｎｓ ｉｎ ｆｌｙ ａｓｈ ｆｒｏｍ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ⁃ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ
［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２００２， ２９ （ １ ）：
４４１－４４７．

［１４］ 　 ＹＵ Ｄ Ｘ，ＸＵ Ｍ Ｈ，ＹＡＯ Ｈ，ｅｔ ａｌ． Ｕｓｅ ｏｆ ｅｌｅｍｅｎｔａｌ ｓｉｚｅ ｄｉｓｔｒｉｂｕｔｉｏ⁃
ｎｓ ｉｎ ｉｄｅｎｔｉｆｙｉｎｇ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｍｏｄｅｓ［ Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ
Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ，２００，３１（２）：１９２１－１９２８．

［１５］ 　 ＺＨＡＮＧ Ｐｉｎｇ’ ａｎ，ＹＵ Ｄ Ｘ，ＬＵＯ Ｇ Ｑ，ｅｔ ａｌ． Ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｅｆｆｅｃｔ
ｏｎ ｃｅｎｔｒａｌ⁃ｍｏｄｅ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｉｎ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏａｌｓ
ｗｉｔｈ ｄｉｆｆｅｒｅｎｔ ｍｉｎｅｒａｌ ｃｏｍｐｏｓｉｔｉｏｎｓ ［ Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２０１５，
２９（８）：５２４５－５２５２．

［１６］ 　 ＮＥＶＩＬＬＥ Ｍ， ＱＵＡＮＮ Ｒ Ｊ， ＨＡＹＮＥＳ Ｂ Ｓ， ｅｔ ａｌ． Ｖａｐｏｒｉｚａｔｉｏｎ
ａｎｄ ｃｏｎｄｅｎｓａｔｉｏｎ ｏｆ ｍｉｎｅｒａｌ ｍａｔｔｅｒ ｄｕｒｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓ⁃
ｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｓｙｍｐｏｓｉｕｍ ｏｎ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ，１９８１，１８（１）：１２６７－１２７４．

［１７］ 　 ＱＵＡＮＮ Ｒ Ｊ，ＳＡＲＯＦＩＭ Ａ Ｆ． Ｖａｐｏｒｉｚａｔｉｏｎ ｏｆ ｒｅｆｒａｃｔｏｒｙ ｏｘｉｄｅｓ ｄｕｒ⁃
ｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ［ Ｊ］ ． Ｓｙｍｐｏｓｉｕｍ ｏｎ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ，
１９８２，１９（１）：１４２９－１４４０．

［１８］ 　 ＣＨＲＩＳＴＥＮＳＥＮ Ｋ Ａ，ＬＩＶＢＪＥＲＧ Ｈ． Ａ ｐｌｕｇ ｆｌｏｗ ｍｏｄｅｌ ｆｏｒ Ｃｈｅｍ⁃
ｉｃａｌ ｒｅａｃｔｉｏｎｓ ａｎｄ ａｅｒｏｓｏｌ ｎｕｃｌｅａｔｉｏｎ ａｎｄ ｇｒｏｗｔｈ ｉｎ ａｎ ａｌｋａｌｉ⁃ｃｏｎｔａｉ⁃
ｎｉｎｇ ｆｌｕｅ ｇａｓ ［ Ｊ］ ． Ａｅｒｏｓｏｌ Ｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， ２０００， ３３ （ ６）：
４７０－４８９．

［１９］ 　 于敦喜． 燃煤细微颗粒物的模态识别及其形成机理［Ｄ］． 武

汉：华中科技大学，２００７．
ＹＵ Ｄｕｎｘｉ． Ｐａｒｔｉｃｌｅ ｍｏｄｅ ｉｄｅｎｔｉｆｉｃａｔｉｏｎ ａｎｄ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｍｅｃｈａ⁃
ｎｉｓｍｓ ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｄ］． Ｗｕｈａｎ：Ｈｕａｎｇｚｈｏｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ
ｏｆ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００７．

［ ２０］ 　 ＹＡＮ Ｌ，ＧＵＰＴＡ Ｐ，ＷＡＬＬ Ｔ． Ｆｒａｇｍｅｎｔａｔｉｏｎ ｂｅｈａｖｉｏｒ ｏｆ ｐｙｒｉｔｅ
ａｎｄ ｃａｌｃｉｔｅ ｄｕｒｉｎｇ ｈｉｇｈ⁃ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｐｒｏｃｅｓｓｉｎｇ ａｎｄ ｍａｔｈｅｍａｔｉｃａｌ
ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２００１，１５（２）：３８９－３９４．

［２１］ 　 ＲＡＡＳＫ Ｅ． Ｍｉｎｅｒａｌ ｉｍｐｕｒｉｔｉｅｓ ｉｎ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ，ｂｅｈａｖｉｏｒ，ｐｒｏｂ⁃
ｌｅｍｓ， ａｎｄ ｒｅｍｅｄｉａｌ ｍｅａｓｕｒｅｓ ［ Ｍ ］． Ｎｅｗｙｏｒｋ： Ｈｅｍｉｓｐｈｅｒｅ
Ｐｕｂｌｉｓｈｉｎｇ，１９８５．

［２２］ 　 ＲＡＭＳＤＥＮ Ａ Ｒ． Ａ ｍｉｃｒｏｓｃｏｐｉｃ ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ｉｎｔｏ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｆ
ｆｌｙ⁃ａｓｈ ｄｕｒｉｎｇ ｔｈｅ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｆ ａ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｂｉｔｕｍｉｎｏｕｓ ｃｏａｌ［ Ｊ］ ．
Ｆｕｅｌ，１９６９，４８（２）：１２１－１３７．

［２３］ 　 高琦． 煤粉燃烧全粒径飞灰生成机理研究［Ｄ］． 北京：清华大

学，２０１９．
ＧＡＯ Ｑｉ． Ｍｅｃｈａｎｉｓｔｉｃ ｓｔｕｄｉｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｏｆ ｆｌｙ ａｓｈ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ
ｆｕｌｌ ｓｉｚｅｓ ｄｕｒｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｄ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ：Ｔｓｉｎｇｈｕａ
Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１９．

［２４］ 　 ＨＵ Ｚ，ＷＡＮＧ Ｘ，ＴＡＮ Ｈ，ｅｔ ａｌ． Ａ ｃｏｕｐｌｉｎｇ ｓｔｕｄｙ ｏｆ ｐｏｔａｓｓｉｕｍ ｓｕｌ⁃

３５６３

中国煤炭行业知识服务平台 www.chinacaj.net



煤　 　 炭　 　 学　 　 报 ２０２１ 年第 ４６ 卷

ｆａｔｉｏｎ ｃｈｅｍｉｓｔｒｙ ａｎｄ ａｅｒｏｓｏｌ ｄｙｎａｍｉｃｓ ｆｏｒ ａ ＫＣｌ ／ ＳＯ２ ／ Ｏ２ ／ Ｈ２Ｏ ｓｙｓ⁃
ｔｅｍ［Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２０２０，３４（１０）：１２９５１－１２９５９．

［２５］ 　 ＫＡＵＰＰＩＮＥＮ Ｅ Ｉ，ＰＡＫＫＡＮＥＮ Ｔ Ａ． Ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ａｅｒｏｓｏｌｓ：Ａ
ｆｉｅｌｄ ｓｔｕｄｙ ［ Ｊ ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ， １９９０，
２４（１２）：１８１１－１８１８．

［２６］ 　 陈晓峰，郭道清，苏翔． 燃煤电厂烟气脱硝技术现状探讨分析

［Ｊ］ ． 科协论坛（下半月），２０１２（４）：３１－３３．
ＣＨＥＮ Ｘｉａｏｆｅｎｇ，ＧＵＯ Ｄａｏｑｉｎｇ，ＳＵ Ｘｉａｎｇ． Ｄｉｓｃｕｓｓｅｄ ａｎｄ ａｎａｌｙｚｅｄ
ｏｆ ｔｈｅ ｃｕｒｒｅｎｔ ｓｉｔｕａｔｉｏｎ ｆｏｒ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｅｎｉｔｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ
ｉｎ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔｓ［ Ｊ］ ． Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ Ａｓｓｏｃｉａｔｉｏｎ
Ｆｏｒｕｍ，２０１２（４）：３１－３３．

［２７］ 　 ＮＩＥＬＳＥＮ Ｍ Ｔ，ＬＩＶＢＪＥＲＧ Ｈ，ＦＯＧＨ Ｃ Ｌ，ｅｔ ａｌ． Ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ａｎｄ ｅ⁃
ｍｉｓｓｉｏｎ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｆｒｏｍ ｔｗｏ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔｓ［ Ｊ］ ．Ｃｏｍ⁃
ｂｕｓｔｉｏｎ Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２００２，１７４（２）：７９－１１３．

［２８］ 　 范红梅，张玉华，束航，等． ＳＣＲ 脱硝过程中细颗粒物排放特性

［Ｊ］ ． 中南大学学报（自然科学版），２０１６，４７（１）：３２１－３２９．
ＦＡＮ Ｈｏｎｇｍｅｉ，ＺＨＡＮＧ Ｙｕｈｕａ，ＳＨＵ Ｈａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ
ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅｓ ｅｍｉｓｓｉｏｎ ｆｒｏｍ ＳＣＲ ｒｅａｃｔｏｒ ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｅｎ⁃
ｔｒａｌ Ｓｏｕｔｈ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ （ Ｎａｔｕｒａｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ Ｅｄｉｔｉｏｎ）， ２０１６， ４７ （ １）：
３２１－３２９．

［２９］ 　 杨林军，史雅娟，骆律源． 燃煤烟气 ＳＣＲ 脱硝系统中细颗粒物

排放特性综述［ Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２０１６，３６（１６）：４３４２－

４３４８，４５１７．
ＹＡＮＧ Ｌｉｎｊｕｎ，ＳＨＩ Ｙａｊｕａｎ，ＬＵＯ Ｌüｙｕａｎ． Ｒｅｖｉｅｗ ｏｆ ｅｍｉｓｓｉｏｎ ｃｈａｒ⁃
ａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ＳＣＲ ＤｅＮＯｘ ［ Ｊ］ ．Ｐｒｏ⁃
ｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０１６，３６（１６）：４３４２－４３４８，４５１７．

［３０］ 　 ＳＶＡＣＨＵＬＡ Ｊ． Ｏｘｉｄａｔｉｏｎ ｏｆ ＳＯ２ ｔｏ ＳＯ３ ｏｖｅｒ ｈｏｎｅｙｃｏｍｂ Ｄｅ⁃
ＮＯｘｉｎｇ ｃａｔａｌｙｓｔｓ［ Ｊ］ ． Ｉｎｄｕｓｔｒｉａｌ ＆ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｃｈｅｍｉｓｔｒｙ Ｒｅ⁃
ｓｅａｒｃｈ，１９９３，３２（５） ：８２６－８３４．

［３１］ 　 王超，刘小伟，吴建群，等． ２２０ ＭＷ 热电联产锅炉中痕量元素

的迁移及分布特性［Ｊ］ ． 化工学报，２０１４，６５（９）：３６０４－３６０８．
ＷＡＮＧ Ｃｈａｏ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＷＵ Ｊｉａｎｑｕｎ，ｅｔ ａｌ． Ｍｉｇｒａｔｉｏｎ ａｎｄ ｄｉｓ⁃
ｔｒｉｂｕｔｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｔｒａｃｅ ｅｌｅｍｅｎｔｓ ｉｎ ２２０ ＭＷ ｃｏｇｅｎｅｒａｔｉｏｎ
ｂｏｉｌｅｒ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ ａｎｄ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１４，
６５（９）：３６０４－３６０８．

［３２］ 　 刘芳琪，于敦喜，吴建群，等． 燃煤锅炉 ＳＣＲ 对颗粒物排放特性

影响［Ｊ］ ． 化工学报，２０１８，６９（９）：４０５１－４０５７．
ＬＩＵ Ｆａｎｇｑｉ，ＹＵ Ｄｕｎｘｉ，ＷＵ Ｊｉａｎｑｕｎ，ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ＳＣＲ ｏｎ ｐａｒｔｉｃ⁃
ｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｆｒｏｍ ａ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｂｏｉｌｅｒ ［ Ｊ ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ
Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ ａｎｄ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１８，６９（９）：４０５１－４０５７．

［３３］ 　 王军锋，李金，徐惠斌，等． 湿法脱硫协同去除细颗粒物的研究

进展［Ｊ］ ． 化工进展，２０１９，３８（７）：３４０２－３４１１．
ＷＡＮＧ Ｊｕｎｆｅｎｇ，ＬＩ Ｊｉｎ，ＸＵ Ｈｕｉｂｉｎ，ｅｔ ａｌ． Ａｄｖａｎｃｅｓ ｉｎ ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ
ｗｅｔ ｄｅｓｕｌｆｕｒｉｚａｔｉｏｎ ａｎｄ ｓｙｎｅｒｇｉｓｔｉｃ ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ［ Ｊ］ ．
Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ ａｎｄ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｐｒｏｇｒｅｓｓ， ２０１９， ３８ （ ７ ）：
３４０２－３４１１．

［３４］ 　 韩松． 火电领域石灰石湿法脱硫技术的应用进程研究［ Ｊ］ ． 中

国环保产业，２０２０（１）：３３－３６．
ＨＡＮ Ｓｏｎｇ． Ｐｒｏｇｒｅｓｓ ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｌｉｍｅｓｔｏｎｅ ｗｅｔ ｄｅｓｕｌ⁃
ｆｕｒｉｚａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｉｎ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ｆｉｅｌｄ［Ｊ］ ． Ｃｈｉｎａ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ
Ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ，２０２０（１）：３３－３６．

［３５］ 　 王珲，宋蔷，姚强，等． 电厂湿法脱硫系统对烟气中细颗粒物脱

除作用的实验研究［Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２００８（５）：１－７．

ＷＡＮＧ Ｈｕｉ，ＳＯＮＧ Ｑｉａｎｇ，ＹＡＯ Ｑｉａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ
ｏｎ ｒｅｍｏｖａｌ ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｗｅｔ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｅｓｕｌｆｕｒｉｚａｔｉｏｎ ｓｙｓｔｅｍ ｏｎ ｆｉｎｅ ｐａｒ⁃
ｔｉｃｌｅｓ ｆｒｏｍ ａ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，
２００８（５）：１－７．

［３６］ 　 周科，聂剑平，张广才，等． 湿法烟气脱硫燃煤锅炉烟气颗粒物

的排放特性研究［Ｊ］ ． 热力发电，２０１３，４２（８）：８１－８５，８９．
ＺＨＯＵ Ｋｅ，ＮＩＥ Ｊｉａｎｐｉｎｇ，ＺＨＡＮＧ Ｇｕａｎｇｃａｉ，ｅｔ ａｌ． Ｅｍｉｓｓｉｏｎ ｃｈａｒ⁃
ａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｆｒｏｍ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｌａｎｔ ｅｑｕｉｐｐｅｄ
ｗｉｔｈ ＷＦＧＤ［ Ｊ］ ． Ｔｈｅｒｍａｌ Ｐｏｗｅｒ Ｇｅｎｅｒａｔｉｏｎ，２０１３，４２ （ ８）：８１ －

８５，８９．
［３７］ 　 陈多． 高频电源在火电厂电除尘上的研究与应用［Ｄ］． 广州：

华南理工大学，２０１３．
ＣＨＥＮ Ｄｕｏ． Ｉｎｖｅｓｔｉｇａｔｉｏｎ ａｎｄ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｈｉｇｈ ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ｐｏｗｅｒ
ｓｕｐｐｌｙ ｉｎ ｅｌｅｃｔｒｉｃ ｄｕｓｔ ｃｏｌｌｅｃｔｏｒ ｏｆ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔｓ ［ Ｄ ］．
Ｇｕａｎｇｚｈｏｕ：Ｓｏｕｔｈ Ｃｈｉｎａ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１３．

［３８］ 　 朱法华，李辉，王强． 高频电源在我国电除尘器上的应用及节

能减排潜力分析［Ｊ］ ． 环境工程技术学报，２０１１，１（１）：２６－３２．
ＺＨＵ Ｆａｈｕａ，ＬＩ Ｈｕｉ，ＷＡＮＧ Ｑｉａｎｇ． Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｈｉｇｈ ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ
ｐｏｗｅｒ ｓｕｐｐｌｙ ｆｏｒ ＥＳＰ ｉｎ ｔｈｅ ｐｏｗｅｒ ｉｎｄｕｓｔｒｙ ｏｆ Ｃｈｉｎａ ａｎｄ ｉｔｓ ｐｏｔｅｎ⁃
ｔｉａｌ ｆｏｒ ｅｎｅｒｇｙ ｓａｖｉｎｇ ａｎｄ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｒｅｄｕｃｉｎｇ［Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｅｎｖｉ⁃
ｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１１，１（１）：２６－３２．

［３９］ 　 高峰，赵曙伟． 高频电源电除尘的节能减排效应［ Ｊ］ ． 广东电

力，２０１５，２８（７）：３６－３９．
ＧＡＯ Ｆｅｎｇ ＺＨＡＯ Ｓｈｕｗｅｉ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｅｎｅｒｇｙ ｃｏｎｓｅｒｖａｔｉｏｎ ａｎｄ ｅｍｉｓ⁃
ｓｉｏｎ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｈｉｇｈ⁃ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ｐｏｗｅｒ ｓｏｕｒｃｅ ｅｌｅｃｔｒｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ
［Ｊ］ ． Ｇｕａｎｇｄｏｎｇ Ｅｌｅｃｔｒｉｃ Ｐｏｗｅｒ，２０１５，２８（７）：３６－３９．

［４０］ 　 赵子玮，胡志光，李庆． 适用于电除尘器改造的新技术［ Ｊ］ ． 华

北电力技术，２０１５（３）：６０－６５．
ＺＨＡＯ Ｚｉｗｅｉ，ＨＵ Ｚｈｉｇｕａｎｇ，ＬＩ Ｑｉｎｇ． Ｎｅｗ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ａｐｐｌｉｅｄ ｆｏｒ
ＥＳＰ ｒｅｆｏｒｍ［Ｊ］ ． Ｎｏｒｔｈ Ｃｈｉｎａ Ｅｌｅｃｔｒｉｃ Ｐｏｗｅｒ，２０１５（３）：６０－６５．

［４１］ 　 ＭＩＺＵＮＯ Ａ． Ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ［ Ｊ］ ． ＩＥＥＥ Ｔｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓ ｏｎ
Ｄｉｅｌｅｃｔｒｉｃｓ ＆ Ｅｌｅｃｔｒｉｃａｌ Ｉｎｓｕｌａｔｉｏｎ，２０００，７（５）：６１５－６２４．

［４２］ 　 史文峥，杨萌萌，张绪辉，等． 燃煤电厂超低排放技术路线与协

同脱除 ［ Ｊ ］ ． 中 国 电 机 工 程 学 报， ２０１６， ３６ （ １６ ）： ４３０８ －

４３１８，４５１３．
ＳＨＩ Ｗｅｎｚｈｅｎｇ，ＹＡＮＧ Ｍｅｎｇｍｅｎｇ，ＺＨＡＮＧ Ｘｕｈｕｉ，ｅｔ ａｌ． Ｕｌｔｒａ⁃ｌｏｗ
ｅｍｉｓｓｉｏｎ ｔｅｃｈｎｉｃａｌ ｒｏｕｔｅ ｏｆ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔｓ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｏｏｐｅｒａ⁃
ｔｉｖｅ ｒｅｍｏｖａｌ［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０１６，３６（１６）：４３０８－

４３１８，４５１３．
［４３］ 　 ＸＵ Ｙｉｓｈｕ， ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ， ＣＵＩ Ｊｉａｎｇ， ｅｔ ａｌ． Ｆｉｅｌｄ ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔｓ

ｏｎ ｔｈｅ ｅｍｉｓｓｉｏｎ ａｎｄ ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ＰＭ２． ５ ｆｒｏｍ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｓｔａ⁃
ｔｉｏｎｓ：４． ＰＭ ｒｅｍｏｖａｌ ｐｅｒｆｏｒｍａｎｃｅ ｏｆ ｗｅｔ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒｓ
［Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２０１６，３０：７４６５－７４７３．

［４４］ 　 中国电力企业联合会，２０１７ 年度火电厂环保产业登记信息

［ ＥＢ ／ ＯＬ ］． ［ ２０２１ － １０ － １８ ］． ｈｔｔｐｓ： ／ ／ ｃｅｃ． ｏｒｇ． ｃｎ ／ ｄｅｔａｉｌ ／
ｉｎｄｅｘ． ｈｔｍｌ？ ３－６００７．

［４５］ 　 雒飞． 湿式电除尘增强 ＰＭ２． ５ ／ ＳＯ３酸雾脱除的研究［Ｄ］． 南京：
东南大学，２０１７．
ＬＵＯ Ｆｅｉ． Ｓｔｕｄｙ ｏｎ ＰＭ２． ５ ａｎｄ ＳＯ３ ａｃｉｄ ｍｉｓｔ ｒｅｍｏｖａｌ ｂｙ ｗｅｔ ｅｌｅｃ⁃
ｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ［Ｄ］． Ｎａｎｊｉｎｇ：Ｓｏｕｔｈｅａｓｔ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１７．

［４６］ 　 司小飞，李元昊，聂鹏． 火电厂超低排放及湿式电除尘器的改

造探讨［Ｊ］ ． 环境工程，２０１６，３４（Ｓ１）：６１８－６２２．
ＳＩ Ｘｉａｏｆｅｉ，ＬＩ Ｙｕａｎｈａｏ，ＮＩＥ Ｐｅｎｇ． Ｄｉｓｃｕｓｓｉｏｎ ｏｎ ｔｈｅ ｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎ

４５６３

中国煤炭行业知识服务平台 www.chinacaj.net



第 １１ 期 夏祎旻等：燃煤电厂污染物脱除设备对 ＰＭ２􀆰 ５排放影响的研究进展

ｏｆ ｕｌｔｒａ ｌｏｗ ｅｍｉｓｓｉｏｎ ａｎｄ ｗｅｔ ｅｌｅｃｔｒｉｃ ｄｕｓｔ ｃｏｌｌｅｃｔｏｒ ｉｎ ｔｈｅｒｍａｌ
ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ［ Ｊ ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ， ２０１６， ３４ （ Ｓ１ ）：
６１８－６２２．

［４７］ 　 ＣＨＡＮＧ Ｊｉｎｇｃａｉ，ＤＯＮＧ Ｙｏｎｇ，ＷＡＮＧ Ｚｈｉｑｉａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ
ｓｕｌｆｕｒｉｃ ａｃｉｄ ａｅｒｏｓｏｌ ｉｎ ａ ｗｅｔ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ ｗｉｔｈ ｓｉｎ⁃
ｇｌｅ ｔｅｒｙｌｅｎｅ ｏｒ ｐｏｌｙｐｒｏｐｙｌｅｎｅ ｃｏｌｌｅｃｔｉｏｎ ｅｌｅｃｔｒｏｄｅｓ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ
Ａｅｒｏｓｏｌ Ｅｎｃｅ，２０１１，４２（８）：５４４－５５４．

［４８］ 　 ＭＯＮＴＧＯＭＥＲＹ Ｊ Ｌ，ＷＨＩＴＷＯＲＴＨ Ｃ Ｇ，ＢＡＥＥＬＥＳＯＮ Ｄ Ｍ，ｅｔ
ａｌ． Ｄｅｖｅｌｏｐｍｅｎｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｐｌａｓｍａ⁃ｅｎｈａｎｃｅｄ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ
ｆｏｒ ｍｅｒｃｕｒｙ ｒｅｍｏｖａｌ ｉｎ ｏｆｆｇａｓ［ Ｊ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ ｓｃｉ⁃
ｅｎｃｅ，２００５，２２（２）：２６４－２７１．

［４９］ 　 黄斌，姚强，宋蔷，等． 静电对纤维滤料过滤飞灰颗粒的影响

［Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２００６，２６（２４）：１０６－１１０．
ＨＵＡＮＧ Ｂｉｎ，ＹＡＯ Ｑｉａｎｇ，ＳＯＮＧ Ｑｉａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｔｈｅ ｅｌｅｃｔｒｏ⁃
ｓｔａｔｉｃｓ ｏｎ ｔｈｅ ｆｉｂｒｏｕｓ ｆｉｌｔｅｒ ｆｉｌｔｒａｔｉｎｇ ｆｌｙ ａｓｈ［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ
ＣＳＥＥ，２００６，２６（２４）：１０６－１１０．

［５０］ 　 刘练波，许世森． 静电布袋复合除尘器的试验研究［ Ｊ］ ． 动力工

程，２００７（１）：１０３－１０６，１３９．
ＬＩＵ Ｌｉａｎｂｏ，ＸＵ Ｓｈｉｓｅｎ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ ｏｆ ｈｙｂｒｉｄ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ⁃
ｂａｇ ｔｙｐｅ ｄｕｓｔ ｃｏｌｌｅｃｔｏｒ［Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｓｏｃｉｅｔｙ ｏｆ Ｐｏｗｅｒ Ｅｎ⁃
ｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２００７（１）：１０３－１０６，１３９．

［５１］ 　 聂孝峰，李东阳，郭斌． 燃煤电厂电袋复合除尘器技术优势［Ｊ］ ．
电力科技与环保，２０１３，２９（１）：２４－２７．
ＮＩＥ Ｘｉａｆｅｎｇ，ＬＩ Ｄｏｎｇｙａｎｇ，ＧＵＯ Ｂｉｎ． Ｔｈｅ ａｄｖａｎｔａｇｅ ｏｆｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ
ａｎｄ ｆａｂｒｉｃ ｃｏｍｐｏｓｉｔｅ ｆｉｌｔｅｒ ｏｎ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔｓ［ Ｊ］ ． Ｅｌｅｃｔｒｉｃ
Ｐｏｗｅｒ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ａｎｄ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎ， ２０１３， ２９ （ １）：
２４－２７．

［５２］ 　 黄炜． 超净电袋除尘技术的研究与应用［ Ｊ］ ． 中国环保产业，
２０１５（７）：２７－３２．
ＨＵＡＮＧ Ｗｅｉ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ａｎｄａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｎ ｕｌｔｒａ⁃ｃｌｅａｎ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ
ｂａｇ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ［ Ｊ］ ． Ｃｈｉｎａ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎ
Ｉｎｄｕｓｔｒｙ，２０１５（７）：２７－３２．

［５３］ 　 ＧＵＯ Ｙｉｑｕａｎ，ＺＨＡＮＧ Ｊｕｎｙｉｎｇ，ＺＨＡＯ Ｙｏｎｇｃｈｕｎ，ｅｔ ａｌ． Ｃｈｅｍｉｃａｌ
ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｆｌｕｅ ｇａｓ：Ｅｘｐｅｒｉ⁃
ｍｅｎｔａｌ ｅｖａｌｕａｔｉｏｎ［Ｊ］． Ｆｕｅｌ，２０１７，２０３：５５７－５６９．

［５４］ 　 ＧＵＯ Ｙｉｑｕａｎ，ＺＨＡＯ Ｙｏｎｇｃｈｕｎ，ＷＡＮＧ Ｓｈａｏｌｏｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｒｅｌａｔｉｏｎｓ⁃
ｈｉｐ ｂｅｔｗｅｅｎ ｔｈｅ ｚｅｔａ ｐｏｔｅｎｔｉａｌ ａｎｄ ｔｈｅ ｃｈｅｍｉｃａｌ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｅｆｆｉ⁃
ｃｉｅｎｃｙ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ［ Ｊ］ ．
Ｆｕｅｌ，２０１８，２１５：７５６－７６５．

［５５］ 　 郭沂权，张军营，赵永椿，等． ５０ ＭＷ 燃煤电站锅炉细颗粒物化

学团聚示范工程试验研究 ［ Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２０１６，
３６（Ｓ１）：８７－９４．
ＧＵＯ Ｙｉｑｕａｎ，ＺＨＡＮＧ Ｊｕｎｙｉｎｇ，ＺＨＡＮＧ Ｙｏｎｇｃｈｕｎ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉ⁃
ｍｅｎｔａｌ ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｃｈｅｍｉｃａｌ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｄｅｍｏｎｓｔｒａ⁃
ｔｉｏｎ ｐｒｏｊｅｃｔ ｉｎ ａ ５０ ＭＷ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ｂｏｉｌｅｒ［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄ⁃
ｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０１６，３６（Ｓ１）：８７－９４．

［５６］ 　 郭沂权． 燃煤飞灰细颗粒物化学团聚强化除尘机制的研究

［Ｄ］． 武汉：华中科技大学，２０１８．
ＧＵＯ Ｙｉｑｕａｎ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｃｈｅｍｉｃａｌ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｅｎｈａｎｃｅｄ ｄｕｓｔ
ｒｅｍｏｖａｌ ｍｅｃｈａｎｉｓｍ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｉｎ ｆｌｕｅ ｇａｓ
ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ［ Ｄ ］． Ｗｕｈａｎ： Ｈｕａｚｈｏｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ
Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８．

［５７］ 　 ＬＩＵ Ｙｏｎｇ，ＨＵ Ｂｉｎ，ＺＨＯＵ Ｌｅｉ，ｅｔ ａｌ． Ｉｍｐｒｏｖｉｎｇ ｔｈｅ ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｆｉｎｅ

ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｗｉｔｈ ａｎ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ ｂｙ ｃｈｅｍｉｃａｌ
ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２０１６，３０（１０）：８４４１－８４４７．

［５８］ 　 刘勇． 应用化学团聚增强细颗粒物脱出的试验研究［Ｄ］． 南

京：东南大学，２０１７．
ＬＩＵ Ｙｏｎｇ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｏｎ ｔｈｅ ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｂｙ ｃｈｅｍｉｃａｌ ａｇ⁃
ｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ［Ｄ］． Ｎａｎｊｉｎｇ：Ｓｏｕｔｈｅａｓｔ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ，２０１７．

［５９］ 　 刘含笑，郦建国，姚宇平，等． ＰＭ２． ５ 湍流聚并方法研究进展

［Ｊ］ ． 中国环保产业，２０１３（４）：２７－３０．
ＬＩＵ Ｈａｎｘｉａｏ，ＬＩ Ｊｉａｎｇｕｏ，ＹＡＯ Ｙｕｐｉｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｐｒｏｇｒｅｓｓ ｏｎ
ＰＭ２． ５ ｔｕｒｂｕｌｅｎｔ ｆｌｏｗｓ ａｎｄ ａｓｓｅｍｂｌｉｎｇ ｍｅｔｈｏｄ［Ｊ］ ． Ｃｈｉｎａ Ｅｎｖｉｒｏｎ⁃
ｍｅｎｔａｌ Ｐｒｏｔｅｃｔｉｏｎ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ，２０１３（４）：２７－３０．

［６０］ 　 米建春，杜诚，杨立清． 促进颗粒物相互作用的装置及方法

［Ｐ］． 中国专利：ＣＮ２０１０１０５０４９５１． ４，２０１０－１０－８．
ＭＩ Ｊｉａｎｃｈｕｎ，ＤＵ Ｃｈｅｎｇ，ＹＡＮＧ Ｌｉｑｉｎｇ． Ａ ｄｅｖｉｃｅ ａｎｄ ｍｅｔｈｏｄ ｆｏｒ
ａｃｃｅｌｅｒａｔｉｎｇ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒｓ ｔｏ ｉｎｔｅｒａｃｔ ｗｉｔｈ ｅａｃｈ ｏｔｈｅｒ ［ Ｐ ］ ．
Ｃｈｉｎａ Ｐａｔｅｎｔ：ＣＮ２０１０１０５０４９５１． ４，２０１０－１０－８．

［６１］ 　 ＬＩＵ Ｈ Ｘ，ＬＩＵ Ｚ，ＬＩ Ｈ Ｌ，ｅｔ ａｌ． Ｍｕｌｔｉｐｌｅ ｖｏｒｔｅｘ ｂｏｄｙ ｖｏｒｔｅｘ ｎｕｍｅｒｉ⁃
ｃａｌ ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ［Ａ］． Ａｄｖａｎｃｅｄ Ｍａｔｅｒｉａｌｓ Ｒｅｓｅａｒｃｈ［Ｃ］．Ｔｒａｎｓ． Ｔｅｃｈ．
Ｐｕｂｌｉｃａｔｉｏｎｓ Ｌｔｄ．，２０１１，３２８：１７５５－１７５８．

［６２］ 　 刘忠，刘含笑，冯新新，等． 湍流聚并器流场和颗粒运动轨迹模

拟［Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２０１２，３２（１４）：７１－７５．
ＬＩＵ Ｚｈｏｎｇ，ＬＩＵ Ｈａｎｘｉａｏ，ＦＥＮＧ Ｘｉｎｘｉｎ，ｅｔ ａｌ． Ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ ｆｏｒ ｔｈｅ
ｆｌｏｗ ｆｉｅｌｄ ｏｆ ｔｈｅ ｔｕｒｂｕｌｅｎｃｅ ｃｏａｌｅｓｃｅｎｃｅ ｄｅｖｉｃｅ ａｎｄ ｔｈｅ ｔｒａｊｅｃｔｏｒｙ ｏｆ
ｐａｒｔｉｃｌｅｓ［Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０１２，３２（１４）：７１－７５．

［６３］ 　 陈冬林，吴康，米建春，等． ３００ＭＷ 燃煤锅炉机组超细颗粒聚并

器的实验研究［Ｊ］ ． 环境工程学报，２０１５，９（４）：１９２６－１９３０．
ＣＨＥＮ Ｄｏｎｇｌｉｎ，ＷＵ Ｋａｎｇ，ＭＩ Ｊｉａｎｃｈｕｎ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ
ｏｆ ｕｌｔｒａｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｏｒ ｉｎｓｔａｌｌｅｄ ｏｎ ａ ３００ ＭＷ ＰＣ⁃ｆｉｒｅｄ
ｂｏｉｌｅｒ［ Ｊ］ ． Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１５，
９（４）：１９２６－１９３０．

［６４］ 　 杨林军，张霞，孙露娟，等． 湿法脱硫中应用蒸汽相变原理协同

脱除 ＰＭ２． ５的技术分析［Ｊ］ ． 现代化工，２００７（１１）：２３－２６，２８．
ＹＡＮＧ Ｌｉｎｊｕｎ，ＺＨＡＮＧ Ｘｉａ，ｅｔ ａｌ． Ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｃｏｏｐｅｒａｔｉｖｅ ｒｅｍｏｖａｌ
ｏｆ ＰＭ２． ５ ｂｙ ｈｅｔｅｒｏｇｅｎｅｏｕｓ ｃｏｎｄｅｎｓａｔｉｏｎ ｉｎ ｗｅｔ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｄｅｓｕｌｐｈｕｒｉ⁃
ｚａｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｍｏｄｅｒｎ Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ，２００７（１１）：２３－２６，２８．

［６５］ 　 熊桂龙，杨林军，颜金培，等． 应用蒸汽相变脱除燃煤湿法脱硫

净烟气中细颗粒物［Ｊ］ ． 化工学报，２０１１，６２（１０）：２９３２－２９３８．
ＸＩＯＮＧ Ｇｕｉｌｏｎｇ，ＹＡＮＧ Ｌｉｎｊｕｎ，ＹＡＮ Ｊｉｎｐｅｉ，ｅｔ ａｌ． Ｒｅｍｏｖａｌ ｏｆ ｆｉｎｅ
ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｂｙ ｈｅｔｅｒｏｇｅｎｅｏｕｓ ｃｏｎｄｅｎｓａｔｉｏｎ ｆｒｏｍ ｗｅｔ⁃ｐｒｏｃｅｓｓ ｄｅｓｕｌｆｕ⁃
ｒｉｚｅｄ ｆｌｕｅ ｇａｓ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｅｍｉｃａｌ Ｉｎｄｕｓｔｒｙ ａｎｄ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，
２０１１，６２（１０）：２９３２－２９３８．

［６６］ 　 ＨＯＦＦＭＡＮＮ Ｔ Ｌ，ＫＯＯＰＭＡＮＮ Ｇ Ｈ． Ｖｉｓｕａｌｉｚａｔｉｏｎ ｏｆ ａｃｏｕｓｔｉｃ ｐａｒ⁃
ｔｉｃｌｅ ｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎ ａｎｄ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ： Ｔｈｅｏｒｙ ａｎｄ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓ ［ Ｊ］ ．
Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ ｔｈｅ Ａｃｏｕｓｔｉｃａｌ Ｓｏｃｉｅｔｙ ｏｆ Ａｍｅｒｉｃａ， １９９７， １０１ （ ６ ）：
２１０－２２４．

［６７］ 　 ＤＡＩＮ Ｙ，ＦＩＣＨＭＡＮ Ｍ，ＧＵＴＦＩＮＧＥＲ Ｃ，ｅｔ ａｌ． Ｄｙｎａｍｉｃｓ ｏｆ ｓｕｓｐｅｎ⁃
ｄｅｄ ｐａｒｔｉｃｌｅｓ ｉｎ ａ ｔｗｏ⁃ｄｉｍｅｎｓｉｏｎａｌ ｈｉｇｈ⁃ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ｓｏｎｉｃ ｆｉｅｌｄ［ Ｊ］ ．
Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ａｅｒｏｓｏｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ，１９９５，２６（４）：５７５－５９４．

［６８］ 　 ＨＯＦＦＭＡＮＮ Ｔ Ｌ，ＣＨＥＮ Ｗ，ＫＯＯＰＭＡＮＮ Ｇ Ｈ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎ⁃
ｔａｌ ａｎｄ ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ａｎａｌｙｓｉｓ ｏｆ ｂｉｍｏｄａｌ ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ［ Ｊ］ ．
Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｖｉｂｒａｔｉｏｎ ＆ Ａｃｏｕｓｔｉｃｓ，１９９３，１１５（３）：２３２－２４０．

［６９］ 　 ＴＩＷＡＲＹ Ｒ，ＲＥＥＴＨＯＦ Ｇ． Ｎｕｍｅｒｉｃａｌ ｓｉｍｕｌａｔｉｏｎ ｏｆ ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇ⁃
ｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ａｎｄ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ［ Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｖｉｂｒａｔｉｏｎ

５５６３

中国煤炭行业知识服务平台 www.chinacaj.net



煤　 　 炭　 　 学　 　 报 ２０２１ 年第 ４６ 卷

＆ Ａｃｏｕｓｔｉｃｓ，１９８７，１０９（２）：１８５．
［７０］ 　 ＧＡＬＬＥＧＯ－ＪＵÁＲＥＺ Ｊ Ａ，ＳＡＲＡＢＩＡ Ｒ Ｆ Ｄ，ＲＯＤＲＩＧＵＥＺ－ＣＯＲ⁃

ＲＡＬ Ｇ，ｅｔ ａｌ． Ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｔｏ ｒｅｄｕｃｅ ｆｉｎｅ
ｐａｒｔｉｃｌｅ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｆｒｏｍ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｐｌａｎｔｓ ［ Ｊ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎ⁃
ｔａｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，１９９９，３３（２１）：３８４３－３８４９．

［７１］ 　 张光学，张丽丽，刘建忠． ＰＭ２． ５颗粒声波团聚控制技术［Ｍ］．
北京：科学出版社，２０１５．
ＺＨＡＮＧ Ｇｕａｎｇｘｕｅ，ＺＨＡＮＧ Ｌｉｌｉ，ＬＩＵ Ｊｉａｎｚｈｏｎｇ． Ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇｇｌｏｍ⁃
ｅｒａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ ｆｏｒ ｃｏｎｔｒｏｌ ｏｆ ＰＭ２． ５ ［ Ｍ ］． Ｂｅｉｊｉｎｇ： Ｓｃｉｅｎｃｅ
Ｐｒｅｓｓ，２０１５．

［７２］ 　 张光学，刘建忠，周俊虎，等． 频率对燃煤飞灰声波团聚影响的

模型及实验验证 ［ Ｊ］ ． 中国电机工程学报， ２００９， ２９ （ １７）：
９７－１０２．
ＺＨＡＮＧ Ｇｕａｎｇｘｕｅ，ＬＩＵ Ｊｉａｎｚｈｏｎｇ，ＺＨＯＵ Ｊｕｎｈｕ，ｅｔ ａｌ． Ａ ｔｈｅｏｒｅｔｉ⁃
ｃａｌ ｍｏｄｅｌ ａｎｄ ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｖｅｒｉｆｉｃａｔｉｏｎ ｏｎ ｔｈｅ ｉｎｆｌｕｅｎｃｅ ｏｆ
ｆｒｅｑｕｅｎｃｙ ｏｎ ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｆｌｙ ａｓｈ［ Ｊ］ ． Ｐｒｏ⁃
ｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２００９，２９（１７）：９７－１０２．

［７３］ 　 张光学，马振方，吴林陶，等． 超细液滴气溶胶声波团聚的实验

研究［Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２０２０，４０（２）：６０８－６１５．
ＺＨＡＮＧ Ｇｕａｎｇｘｕｅ，ＭＡ Ｚｈｅｎｆａｎｇ，ＷＵ Ｌｉｎｔａｏ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ
ｓｔｕｄｙ ｏｎ ａｃｏｕｓｔｉｃ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ ｏｆ ｆｉｎｅ ｄｒｏｐｌｅｔ ａｅｒｏｓｏｌ ［ Ｊ］ ． Ｐｒｏ⁃
ｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０２０，４０（２）：６０８－６１５．

［７４］ 　 宋文浩，王松江，李国智． 外场作用强化细颗粒物团聚除尘技

术研究现状与展望［Ｊ］ ． 环境工程，２０１９，３７（５）：１５０－１５４．
ＳＯＮＧ Ｗｅｎｈａｏ，ＷＡＮＧ Ｓｏｎｇｊｉａｎｇ，ＬＩ Ｇｕｏｚｈｉ． Ｒｅｓｅａｒｃｈ ｓｔａｔｕｓ ａｎｄ
ｐｒｏｓｐｅｃｔ ｏｆ ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｉｅｓ ｏｆ ｓｔｒｅｎｇｔｈｅｎｉｎｇ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｌｅ ａｇｇｌｏｍｅｒａｔｉｏｎ
ｕｎｄｅｒ ｅｘｔｒａ⁃ｆｉｅｌｄｓ［ Ｊ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎｔａｌ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１９，３７（５）：
１５０－１５４．

［７５］ 　 崔占忠，龙辉，龙正伟，等． 低低温高效烟气处理技术特点及其

在中国的应用前景［Ｊ］ ． 动力工程学报，２０１２，３２（２）：１５２－１５８．
ＣＵＩ Ｚｈａｎｚｈｏｎｇ，ＬＯＮＧ Ｈｕｉ，ＬＯＮＧ Ｚｈｅｎｇｗｅｉ，ｅｔ ａｌ． Ｔｅｃｈｎｉｃａｌ ｆｅａ⁃
ｔｕｒｅｓ ｏｆ ｌｏｗｅｒ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｈｉｇｈ ｅｆｆｉｃｉｅｎｃｙ ｆｌｕｅ ｇａｓ ｔｒｅａｔｍｅｎｔ ｓｙｓｔｅｍ
ａｎｄ ｉｔｓ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｐｒｏｓｐｅｃｔｓ ｉｎ Ｃｈｉｎａ［Ｊ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｓｏｃｉ⁃
ｅｔｙ ｏｆ Ｐｏｗｅｒ Ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ，２０１２，３２（２）：１５２－１５８．

［７６］ 　 寿春晖，祁志福，谢尉扬，等． 低低温电除尘器颗粒物脱除特性

的工程应用试验研究［ Ｊ］ ． 中国电机工程学报，２０１６，３６（１６）：
４３２６－４３３２，４５１５．
ＳＨＯＵ Ｃｈｕｎｈｕｉ，ＱＩ Ｚｈｉｆｕ，ＸＩＥ Ｗｅｉｙａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ
ｏｎ ｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇ ａｐｐｌｉｃａｔｉｏｎ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｒｅｍｏｖａｌ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓ⁃
ｔｉｃｓ ｏｆ ｌｏｗ⁃ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｅｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒ ［ Ｊ ］ ．
Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ ＣＳＥＥ，２０１６，３６（１６）：４３２６－４３３２，４５１５．

［７７］ 　 ＷＡＮＧ Ｃｈａｏ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＬＩ Ｄｏｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ｍｅａｓｕｒｅｍｅｎｔ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｕ⁃
ｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ａｎｄ ｔｒａｃｅ ｅｌｅｍｅｎｔｓ ｆｒｏｍ ａ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ｗｉｔｈ ｅ⁃
ｌｅｃｔｒｏｓｔａｔｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｏｒｓ ｅｑｕｉｐｐｅｄ ｔｈｅ ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｅｃｏｎｏｍｉｚｅｒ
［ Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２０１５， ３５： ２７９３－

２８００．　

［７８］ 　 胡建强． 低低温电除尘技术实验研究［Ｄ］． 杭州：浙江工业大

学，２０１９．
ＨＵ Ｊｉａｎｑｉａｎｇ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｓｔｕｄｙ ｏｎ ｅｌｅｃｔｒｉｃ ｐｒｅｃｉｐｉｔａｔｉｏｎ ｔｅｃｈｎｏｌ⁃
ｏｇｙ ｗｉｔｈ ｌｏｗ⁃ｌｏｗ ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ［Ｄ］． Ｈａｎｇｚｈｏｕ：Ｚｈｅｊｉａｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ
ｏｆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１９．

［７９］ 　 ＷＡＮＧ Ｑｕｎｙｉｎｇ， ＺＨＡＮＧ Ｌｉａｎ， ＳＡＴＯ Ａ， ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｃｏａｌ
ｂｌｅｎｄｉｎｇ ｏｎ ｔｈｅ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ＰＭ１０ ｄｕｒｉｎｇ ｈｉｇｈ⁃ｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅ ｃｏｍ⁃
ｂｕｓｔｉｏｎ １． Ｍｉｎｅｒａｌ ｔｒａｎｓｆｏｒｍａｔｉｏｎｓ［ Ｊ］ ． Ｆｕｅｌ，２００８，８７（１３ ／ １４）：
２９９７－３００５．

［８０］ 　 ＺＨＯＵ Ｋｅ，ＸＵ Ｍｉｎｇｈｏｕ，ＹＵ Ｄｕｎｘｉ，ｅｔ ａｌ． Ｔｈｅ ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｃｏａｌ ｂｌｅｎｄ⁃
ｉｎｇ ｏｎ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ａｎｄ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｆ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｄｕｒ⁃
ｉｎｇ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｃｈｉｎｅｓｅ Ｅｎｃｅ Ｂｕｌｌｅｔｉｎ，２０１０，３０：３４４８－３４５５．

［８１］ 　 徐少波，曾宪鹏，于敦喜，等． 基于大型电厂配煤方案的颗粒物

生成实验研究［Ｊ］ ． 煤炭学报，２０１５，４０（３）：６８４－６８９．
ＸＵ Ｓｈａｏｂｏ，ＺＥＮＧ Ｘｉａｎｐｅｎｇ，ＹＵ Ｄｕｎｘｉ，ｅｔ ａｌ． Ｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔａｌ ｉｎｖｅｓ⁃
ｔｉｇａｔｉｏｎ ｏｎ ｐａｒｔｉｃｌｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ｉｎ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ｏｆ ｃｏａｌ ｂｌｅｎｄｓ ｂａｓｅｄ ｏｎ
ａ ｌａｒｇｅ⁃ｓｃａｌｅ ｐｏｗｅｒ ｐｌａｎｔ ｓｃｈｅｍｅ ［ Ｊ ］ ． Ｊｏｕｒｎａｌ ｏｆ Ｃｈｉｎａ Ｃｏａｌ
Ｓｏｃｉｅｔｙ，２０１５，４０（３）：６８４－６８９．

［８２］ 　 张平安． 矿物特性对燃煤细微颗粒物生成与控制的影响研究

［Ｄ］． 武汉：华中科技大学，２０１６．
ＺＨＡＮＧ Ｐｉｎｇ’ａｎ． Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｍｉｎｅｒａｌ ｐｒｏｐｅｒｔｉｅｓ ｏｎ ｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｕ⁃
ｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ａｎｄ ｃｏｎｔｒｏｌ ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ ［Ｄ］． Ｗｕ⁃
ｈａｎ：Ｈｕａｚｈｏｎｇ Ｕｎｉｖｅｒｓｉｔｙ ｏｆ Ｓｃｉｅｎｃｅ ａｎｄ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１６．

［８３］ 　 ＸＵ Ｙｉｓｈｕ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＷＡＮＧ Ｈａｏ，ｅｔ ａｌ． Ｉｎｆｌｕｅｎｃｅｓ ｏｆ ｉｎ⁃ｆｕｒ⁃
ｎａｃｅ ｋａｏｌｉｎ ａｄｄｉｔｉｏｎ ｏｎ ｔｈｅ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ ａｎｄ ｅｍｉｓｓｉｏｎ ｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓ
ｏｆ ＰＭ２． ５ ｉｎ ａ １ ０００ ＭＷ ｃｏａｌ⁃ｆｉｒｅｄ ｐｏｗｅｒ ｓｔａｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｅｎｖｉｒｏｎｍｅｎ⁃
ｔａｌ Ｓｃｉｅｎｃｅ ＆ Ｔｅｃｈｎｏｌｏｇｙ，２０１８，５２：８７１８－８７２４．

［８４］ 　 ＣＨＥＮ Ｊｕａｎ，ＹＡＯ Ｈｏｎｇ，ＺＨＡＮＧ Ｐｉｎｇ’ ａｎ，ｅｔ ａｌ． Ｃｏｎｔｒｏｌ ｏｆ ＰＭ１

ｂｙ ｋａｏｌｉｎ ｏｒ ｌｉｍｅｓｔｏｎｅ ｄｕｒｉｎｇ Ｏ２ ／ ＣＯ２ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ
［ Ｊ］ ． Ｐｒｏｃｅｅｄｉｎｇｓ ｏｆ ｔｈｅ Ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ Ｉｎｓｔｉｔｕｔｅ， ２０１１， ３３： ２８３７－

２８４３．　
［８５］ 　 ＮＩＮＯＭＩＹＡ Ｙ，ＷＡＮＧ Ｑｕａｎｙｉｎｇ，ＸＵ Ｓｈｕｙｉｎ，ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ａｄｄｉ⁃

ｔｉｖｅｓ ｏｎ ｔｈｅ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ＰＭ２． ５ ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｄｕｒｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ
ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｅｎｅｒｇｙ ＆ Ｆｕｅｌｓ，２００９，２３（７）：３４１２－３４１７．

［８６］ 　 ＸＵ Ｙｉｓｈｕ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＺＨＡＮＧ Ｙａｎｇ，ｅｔ ａｌ． Ａ ｎｏｖｅｌ Ｔｉ⁃ｂａｓｅｄ ｓｏｒ⁃
ｂｅｎｔ ｆｏｒ ｒｅｄｕｃｉｎｇ ｕｌｔｒａｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ ｆｏｒｍａｔｉｏｎ
ｄｕｒｉｎｇ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［Ｊ］ ． Ｆｕｅｌ，２０１７，１９３：７２－８０．

［８７］ 　 ＳＩ Ｊｕｎｐｉｎｇ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＸＵ Ｍｉｎｇｈｏｕ，ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔ ｏｆ ｋａｏｌｉｎ ａｄｄｉ⁃
ｔｉｖｅ ｏｎ ＰＭ２． ５ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｄｕｒｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ：Ｉｍｐｏｒ⁃
ｔａｎｃｅ ｏｆ ｓｏｄｉｕｍ ａｎｄ ｉｔｓ ｏｃｃｕｒｒｅｎｃｅ ｉｎ ｃｏａｌ［ Ｊ］ ． Ａｐｐｌｉｅｄ Ｅｎｅｒｇｙ，
２０１４，１１４：４３４－４４４．

［８８］ 　 ＳＵＮ Ｗｅｉ，ＬＩＵ Ｘｉａｏｗｅｉ，ＸＵ Ｙｉｓｈｕ，ｅｔ ａｌ． Ｅｆｆｅｃｔｓ ｏｆ ｔｈｅ ｍｏｄｉｆｉｅｄ ｋａ⁃
ｏｌｉｎ ｓｏｒｂｅｎｔｓ ｏｎ ｔｈｅ ｒｅｄｕｃｔｉｏｎ ｏｆ ｕｌｔｒａｆｉｎｅ ｐａｒｔｉｃｕｌａｔｅ ｍａｔｔｅｒ
（ＰＭ０． ２） ｅｍｉｓｓｉｏｎｓ ｄｕｒｉｎｇ ｐｕｌｖｅｒｉｚｅｄ ｃｏａｌ ｃｏｍｂｕｓｔｉｏｎ［ Ｊ］ ． Ｆｕｅｌ，
２０１８，２１５：１５３－１６０．

６５６３

中国煤炭行业知识服务平台 www.chinacaj.net




